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Explanation of general view

1-1. Shaft lock 8-3. Bolt
2-1. Lock button / Lock-off button 9-1. Wheel guard
2-2. Switch trigger (typeA) 9-2. Screw

3-1. Lock lever
3-2. Switch trigger (type B)
4-1. Indication lamp

9-3. Bearing box
10-1. Bearing box

6-1. Protrusion of loop handle 10-3. Screw
6-2. Matching hole in gear housing 10-4. Lever
7-1. Loop handle 11-1. Screw

7-2. Hex wrench
7-3. Bolt

8-1. Loop handle
8-2. Hex wrench

12-1. Lock nut

/Multi-disc
12-3. Inner flange

10-2. Wheel guard

12-2. Depressed center grinding wheel

13-1. Lock nut wrench
13-2. Shaft lock

15-1. Lock nut

15-2. Abrasive cut-off wheel
15-3. Inner flange

15-4. Wheel guard for cut-off wheel
16-1. Exhaust vent

16-2. Inhalation vent

17-1. Limit mark

18-1. Brush holder cap
18-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
GA5020C / GA6020C /
Model GA5020 GA5021 GAB021C GA6020 GA6021 GAB021C
Depressed center wheel diameter 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Spindle thread M14 M14 M14 M14 M14 M14
No load speed (o) / Rated speed (n) | 11,000(min™") | 11,000(min"") 10,000(min™") 10,000(min’™") 10,000(min™") 9,000(min™)
Overall length 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Net weight 2.2 kg 2.3 kg 2.5 kg 2.2 kg 2.3 kg 2.5 kg
Safety class gy

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model GA5020
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding

vector sum)

Vibration emission (anac) : 9 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Cutting-off or wire brushing may have different vibration
emission values.

For Model GA5021
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lpa) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 13.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.

vector sum)




For Model GA6020
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:

Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anag) : 10 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.

vector sum)

For Model GA6021
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.

vector sum)

For Model GA5020C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anag) : 9.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

vector sum)

Cutting-off or wire brushing may have different vibration
emission values.

For Model GA5021C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:

Sound pressure level (L,a) : 90 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 8.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.

vector sum)

For Model GA6020C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lpa) : 91 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 102 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 9.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.

vector sum)

For Model GA6021C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:

Sound pressure level (L,a) : 90 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745-2-3:

vector sum)



Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 8.5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
Cutting-off or wire brushing may have different vibration

emission values.
ENH101-9

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

i

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB033-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to grinder safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause
personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one

minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.
Wear personal protective  equipment.

Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.



13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the
material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive

Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard

designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.
b) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel.
c) Wheels must be used only for reccommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.
d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.
e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive

Cutting-Off Operations:
a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.
b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding
d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.
e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.



f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

Safety Warnings Specific for

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow interference of the wire
wheel or brush with the guard. Wire wheel or
brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Always be sure that the tool is switched off
and unplugged or that the battery cartridge is
removed before carrying out any work on the
tool.

Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

29. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.

30. Check that the workpiece is properly
supported.

31. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

32. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

33. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

34. Do not use the tool
containing asbestos.

35. Do not use water or grinding lubricant.

36. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

37. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

38. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

on any materials

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Shaft lock
Fig.1
A\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.
Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.



For tool with type A switch trigger

Fig.2

For tool without lock button and lock-off button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For tool with typeB switch trigger

Fig.3

For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch trigger (A).
Release the switch trigger to stop. For continuous
operation, pull the switch trigger (A) and then push in the
lock lever (B). To stop the tool from the locked position,
pull the switch trigger (A) fully, then release it.

For tool with the lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release the
switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release the
switch trigger to stop. For continuous operation, push in
the lock lever (B), pull the switch trigger and then push
the lock lever further in (B). To stop the tool from the
locked position, pull the switch trigger (A) fully, then
release it.

Electronic function

Constant speed control (For models

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate as
normal.

Soft start feature
Soft start because of suppressed starting shock.

Indication lamp

Fig.4

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn out,
or the controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)

A\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.

Fig.5
Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing loop handle (Accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the loop handle is installed
securely before operation.

Fig.6

Always install the loop handle on the tool before
operation. Hold the tool's switch handle and the loop
handle firmly with both hands during operation.

Install the loop handle so that its protrusion will fit into
the matching hole in the gear housing.

Install the bolts and tighten them with the hex wrench.
The loop handle can be installed in two different
directions as shown in the figures whichever is
convenient for your work.

Fig.7
Fig.8



Installing or removing wheel guard

AcCAUTION:
When using a depressed center grinding
wheel/Multi-disc, wire wheel brush or cut-off wheel,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
For tool with locking screw type wheel guard
Fig.9
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.
For tool with clamp lever type wheel guard
Fig.10
Fig.11
Loosen the lever on the wheel guard after loosening the
screw. Mount the wheel guard with the protrusion on the
wheel guard band aligned with the notch on the bearing
box. Then rotate the wheel guard around to the position
shown in the figure. Tighten the lever to fasten the wheel
guard. If the lever is too tight or too loose to fasten the
wheel guard, loosen or tighten the screw to adjust the
tightening of the wheel guard band.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)

/AWARNING:
Always use supplied guard when depressed center
grinding wheel/Multi-disc is on tool. Wheel can
shatter during use and guard helps to reduce
chances of personal injury.

Fig.12

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.13
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.

ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other sawblades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

A\CAUTION:
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
putting the tool down.

Grinding and sanding operation

Fig.14

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear
handle and the other on the side handle. Turn the tool on
and then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15 degrees to the workpiece surface.
During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Operation with abrasive cut-off wheel

(accessory)

Fig.15

/\WARNING:
When using an abrasive cut-off wheel, be sure to
use only the special wheel guard designed for use
with cut-off wheels.
NEVER use cut-off wheel for side grinding.
Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.
Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the
workpiece surface. The wheel may bind, walk up
or kickback if the power tool is started in the
workpiece.
During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.



MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Fig.16

Replacing carbon brushes

Fig.17

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.18

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
electric brake is not working well, ask your local Makita
service center for repair. (For models GA5020/GA6020)
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
Your tool is supplied with a guard for use with a
depressed center grinding wheel, multi-disc and
wire wheel brush. A cut-off wheel can also be used
with an optional guard. If you decide to use your
Makita grinder with approved accessories which
you purchase from your Makita distributor or
service center, be sure to obtain and use all
necessary fasteners and guards as recommended
in this manual. Your failure to do so could result in
personal injury to you and others.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

1"

Wheel guard (Wheel cover)
Inner flange

Depressed center wheels
Lock nut (For depressed center wheel)
Rubber pad

Abrasive discs

Lock nut (For abrasive disc)
Lock nut wrench

Wire cup brush

Side grip

Loop handle

Dust cover



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop 8-2. LLlecTurpaHHmin kntoy 13-1. Kntoy ans KoHTpranku
2-1. KHonka 6nokyBaHHs / KHorka 8-3. bont 13-2. dikcatop
6rokyBaHHs BUMKHEHOTO 9-1. Koxyx ancka 15-1. KoHTpraika
NONOXEHHS 9-2. [BUHT 15-2. AGpa3svBHWiA Bigpi3HUI AncK
2-2. Kypok BMukaya (Tun A) 9-3. Kopobka nigLumnHuka 15-3. BHyTpiLHii donaHewb
3-1. CTOMOpHUiA BaXxinb 10-1. Kopo6ka nigmnHuka 15-4. Koxyx ans BigpisHoro aucka
3-2. Kypok BMukaya (Tun B) 10-2. Koxyx aucka 16-1. MNosiTpoBiABIA
4-1. Jlamnouka inaukatopa 10-3. I'BUHT 16-2. BauxanbHui knanaH
6-1. BucTyn Ha neTenbHii pyyui 10-4. Baxinb 17-1. ObmexyBanbHa BigMiTka
6-2. CyMiLLieHHs B KOPMyCi MexaHisamy 11-1. TBUHT 18-1. KoBnayok LitkoTpumaya
7-1. Pyuka-ckoba 12-1. KonTpraiika 18-2. BukpyTka
7-2. WecTurpaHHwnii kntoy 12-2. ABpasvBHWIA ANUCK 3 YBIrHYTUM
7-3. bont LeHTpoM / baraTouinboBuit guck
8-1. Pyuka-ckoba 12-3. BHyTpiLHIN donaHeub
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
GA5020C / GA6020C /
Mopenb GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GA6021 GAB021C
[liameTp fucka 3 yBirHYTAM LEHTPOM 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 Mm 150 mm
Pi3bba wnuHaens M14 M14 M14 M14 M14 M14
L”“‘;ﬂ“éiﬂ:::;:ﬁff;:;ﬁ”("nEn) 11000(perc™) | 11000(perc™) | 10000(perc™) | 10000(perc™) | 10000(perc™) | 9000(perc”)
3aranbHa AoBXUHA 356 Mm 384 mm 390 Mm 356 Mm 384 mm 390 Mm
Yucra Bara 2,2 kr 2,3 kr 2,5 kr 2,2 kr 2,3 kr 2,5 kr
Knac 6eaneku )

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

ENE048-1
Mpu3HayeHHA
IHCTPYMEHT npusHaveHu Ans wnidyBaHHs, o6pobka
nickoM Ta pisaHHa MeTany Ta KaMiHHA  6e3
BMKOPUCTAHHS BOAW.

ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo 4kepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3as3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuvwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOApTOM i, OTXe,

MOXe  Migknioyatics [0 po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHs1.
Ons moaeni GA5020

ENG102-1

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BianosigHo o EN60745-2-3:
PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Loa) : 89 AB(A)
PiBeHb 3ByKkoBoOi noTyxHocTi (Lwa): 100 AB(A)

MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYMTE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG208-2

Bi6pauin
BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HavaeTbcs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum pobotu: nonipyBaHHs NOBEPXHI

Bibpauist (aron ) : 9 m/c?

Moxu6ka (K): 1.5 m/c?
Mip 4yac BukOHaHHS onepauii  BigpidaHHa abo
3a4MLaHHs  ApOTOBOK  LLITKOK MOKasHUKKM  Bibpauii
MOXYTb OYTV iHLIMMM.

Onsa mogeni GA5021
ENG102-1

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wymMy 3a wkanmow A y TWNOBOMY BWKOHAHHI
BM3Ha4YeHu BignosiaHo ao EN60745-2-3:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Lpa) : 90 AB(A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYxHOCTI (Lwa): 101 AB(A)

MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)




0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG208-2

Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbes 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI

BibpaLift (arog ac) : 13.5 M/c?

MoxuGka (K): 1.5 m/c?
Min  4ac BuWKOHaHHA onepauiii  Bigpi3aHHs abo
3a4MLLaHHs  OpOTOBOK  LUITKOK MOKa3HUKKM  Bibpauii
MOXYTb BYTW iHLIMMM.

Onsa moaeni GA6020
ENG102-1

Ons €BponerlcbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBeHb Lymy 3a wkanow A y TUMNOBOMY BWKOHAHHI
BU3Ha4YeHui BignosiaHo Ao EN60745-2-3:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa) : 89 AB(A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTI (Lwa): 100 AB(A)

MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)

0O60B’AI3KOBO BUKOPUCTOBYITE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG208-2

Bi6pauisn
3aranbHa BenuumHa BiOpalii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHi

BiGpaList (aroa.ac) : 10 M/c?

Moxueka (K): 1.5 m/ic?
Mip 4ac BMKOHaHHA onepauin  BigpisaHHa ab6o
3aunlaHHa  OpPOTOBOK  LUITKOK MOKasHWKM  Bibpauii
MOXYTb BYTW iHLIMMM.

Ons moaeni GA6021
ENG102-1

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BianosigHo o EN60745-2-3:
PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Loa) : 89 AB(A)
PiBeHb 3ByKkoBOi NoTyxHoCTi (Lwa): 100 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 oB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG208-2
Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbes 3rigHo EN60745-2-3:
Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHi
BibpaLift (arog.ac) : 6.5 M/C?
MoxuGka (K): 1.5 m/c?
Min 4ac BuWKOHaHHSA onepauiii  Bigpi3aHHs abo
3a4MLLa@HHs  OpOTOBOK  LUITKOK MOKasHUKKM  Bibpauii
MOXYTb BYTW iHLIMMM.

Onsa mogeni GA5020C
ENG102-1

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wWwyMy 3a wkanow A y TWNOBOMY BWKOHAHHI
BW3Ha4YeHu BignosiaHo ao EN60745-2-3:
PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Lpa) : 90 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTyxHOCTI (Lwa): 101 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG208-2

Bi6pauis
3aranbHa BenuumMHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum pobotu: nonipyBaHHs NOBEPXHi

BiGpaList (aros.c) : 9.5 M/C?

Moxubka (K): 1.5 m/c?
Mia  yac BMKOHaHHS onepauin  BigpisaHHa abo
3auynLlaHHa  ApOTOBOK  LUITKOK MOKasHWKM  BiGpauii
MOXYTb BYTU iHLIMMM.

Onsa mopeni GA5021C
ENG102-1

Ana €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb wWymy 3a wWwkanot A y TUNOBOMY BUKOHaHHI
BM3HayeHui BignosigHo Ao EN60745-2-3:
PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya) : 90 AB(A)
PiBeHb 3BykoBoi noTyxHocTi (Lwa): 101 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYMITE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG208-2

Bi6pauin
BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HavaeTbecs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum pobotu: nonipyBaHHs NOBEPXHI

BibpaList (aron.ac) : 8.5 M/C?

Moxu6ka (K): 1.5 m/c?
Mip 4yac BukOHaHHS onepauii  BigpidaHHa abo
3a4vLaHHs  ApOTOBOK  LLITKOK MOKasHUKKM  Bibpauii
MOXYTb OYTW iHLLIMMM.

Onsa mogeni GA6020C
ENG102-1

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wymMy 3a wkanow A y TWNOBOMY BWKOHAHHI
BM3Ha4YeHu BignosiaHo ao EN60745-2-3:
PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Lpa) : 91 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 102 oB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 AB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu



ENG208-2
Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BMU3HayaeTbea 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI

Bibpauist (aron. ac) : 9.0 m/c?

MoxuGka (K): 1.5 m/c?
Min  4ac BuWKOHaHHA onepauiii  Bigpi3aHHs abo
3a4MLLa@HHs  OpOTOBOK  LUITKOK MOKa3HUKKM  Bibpauii
MOXYTb BYTW iHLIMMM.

Onsa mogeni GA6021C
ENG102-1

Ons €BponerlcbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBeHb Lymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHAHHI
BU3Ha4YeHui BianosiaHo Ao EN60745-2-3:
PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa) : 90 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYyxHOCTI (Lwa): 101 OB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
0O60B’AI3KOBO BUKOPUCTOBYITE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG208-2

Bi6pauisn
3aranbHa BenuumHa BiOpaLlii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum pobotu: nonipyBaHHS NOBEPXHi

BiGpaList (aro.ac) : 8.5 M/C?

Moxueka (K): 1.5 m/ic?
Mip 4ac BMKOHaHHA onepauin  BigpisaHHa ab6o
3aunlaHHa  OpPOTOBOK  LUITKOK MOKasHWKM  Bibpauii

MOXYTb BYTW iHLIMMM.
ENH101-9

DEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mogens; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Mu 3aaBnsemMo nig Hally BUKMIOYHY BiANOBIAAnNbHICTb,
WO uen BMpIO BiANOBIAAE BMMOraM HaBedEHWX HbKYe
cTaHAapTiB HOPMAaTUBHOI AOKYMeHTaLii;
EN60745, EN55014, EN61000 3rigHo 3 KepiBHUMU
IHcTpykuismn Pagwn, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

e

Tomossy Kato
HvpekTop

BuikoHaBuM BUPOBHMK:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, AMOHIA
[MoBHOBaXXHWIN NPeACTaBHUK y €BpONi:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD AHMIA

GEB033-2
Oco6nuBi npaBuna TexHikn
Oe3nekun
HIKONMW HE CHI BTpayaTy nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUcsa Npu KOPUCTyBaHHi BUpPoGoMm (Lo
NPUXOAUTL MPU YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAu CTPOro AoAepxyBaTucs npaBun 6e3neku nig
Yyac KOpUCTYBaHHA LwWnipyBanbHOK MalUHKoOw. Y
pasi HeGe3nevyHoro abo HenpaBUIIbHOIO
KOPUCTYBaHHA UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3A06yTu
CepMO3HNX NOpPaHEHb.

MonepepxeHHA npo HebGe3aneky 3aranbHi AnA
onepaui nonipyBaHHsA, wWIiyBaHHA, 3ayULLEeHHA
MeTaneBolo LWiTKOK a6o abpa3uBHOro pi3aHHsA:

1.  Uen iHCTpyMeHT npu3HavYeHnn ans
BUKOPUCTAHHA Yy SKOCTi  MalWMWHM  ans
wnicdyBaHHSA, nonipyBaHHs, 3a4ymLLeHHA

MeTaneBolo LWiTKO a6o BiApisaHHA. YBaXHO
o3HanoMcsi 3 yciMa nonepemXeHHsMU Npo
Hebe3neky, iHCTpPyKUisiMK, intocTpauismu Ta
TEeXHIYHUMM XapaKTepucTukamm uboro
€eNneKTPOiHCTPYMEHTY. HeBukoHaHHSA umx
IHCTPYKUin MOXe nNpU3BECTU [0 YpPaXeHHs
eneKkTpUYHUM CTpymMOM, noxexi Ta/abo
CEepNO3HOro NMOPaHeHHS.

2. 3a ponoMorod LUbLOroO  iHCTPYMEHTY He
peKoMeHA0BaHO BUKOHYBaTW TaKi onepauii sik
wnicyBaHHA, YMLLIEHHA MeTany 3a 4ONOMOrol
MeTaneBoi WiTKMN, nonipyBaHHs abo
BiApi3aHHA. BuKOpWCTaHHA HCTPYMEHTY He 3a
NPU3HaYeHHSIM  MOXe YTBOpUTM HebesneuvHe
CTaHOBMULLE Ta NPU3BECTM [0 MOPaHEHHS.

3. He cnin BUMKOpUCTOBYBaTM  [AOMOMiXHI
NPUHaNeXHocTi, fAKi cneuianbHoO He
Nnpu3HaYeHi Ta He peKOMeHAOoBaHi ANA LbOro
iHCTPYMEHTY BMPOGHUKOM. HaBiTb SIKILO BOHU
nobpe npuedHyloTbCA A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebeaneyHoi ekcnnyaTauii.

4. HomiHanbHa WBUAKICTb AONOMIKHUX
npucTpoiB NOBMHHA LOHaWMeHLU
AOPIiBHIOBAaTUCA MaKCUMMarnbHiA  WBWUAKOCTI,
wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpoi, WO NpauoTb LWBKUALLE
CBOET HOMIHamNbHOI CKOPOCTi MOXYTb MonamaTucs
Ta BigCKOUUTK.

5. 30BHiWHIA AiameTp Ta TOBLWMHA BaWOro
[OMNOMIXKHOro npunany NoBUHHI ByTn y mexax
nacnopTtHoi NOTYXHOCTI Baworo
€eNeKTPOoiHCTPpYMeHTyY. [lpynapas HeHanexHux
PO3MipiB HE MOXHA 3aXUCTUTM abo KOHTpoBaTH
Hane>XXH!M YMHOM.

6. Po3mip wTtoka AauckiB, dnaHuiB, niaknapok
abo Oyab-AKMX iHWMX NpU  HanexHocTen
NOBUHEH niaxoanTn Ans wnuHAaens
iHcTpyMeHTa. [lpMHanexHocTi i3 oTBopamu nig
wnuHaenb, WO He nigxoasaTb Nig  KpinneHHs



10.

1.

iHCTpymeHTa OyayTb po3banaHcoBaHi, MaTUMyTb
HagMmipHy BiBpauito Ta MOXyTb NpM3BECTM [0
BTPaTN KOHTPOTIO.

He cnia kopucTyBaTMCA  NOLIKOMKEHUM
npunanaam lNepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
cnia nepeBipMTM NpPUHANEXHICTb, TaKy $K
abpa3vBHi OUCKW, HA HasIBHICTb ckoniB abo
TpilWMH, 3HOCY, a MeTaneBi LWiTKW - Ha
HasBHiCTb nocnabneHoro a6o TpicHyTOro
ppoty. Y pasi napiHHA iHCTpyMeHTy a6o
npunapas, cnif ornsAHyTM iX Ha HasABHICTb
nowKkoAXXeHb abo BCTaHOBUTU HeYLUKOAXEeHe
npunapan. MNicna ornagy Ta BCTaHOBMNEHHSA
NPUHaNeXHoCTi, cnig 3aUHATH Take
NMONOXeHHA, KonMM BW Ta Bawi cycigu
3HaxoAATbLCA Ha BiAcTaHi BiA nNNowwMHM
npunagy, uwo obGepTaeTbcs, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta pavTe MOMy monpautoBaT Ha
MaKCUMarnbHi WBUAKOCTI 63 HaBaHTaXeHHs!
nporsarom opHiei xBunuHu. [lig yac uboro
NPOGHOro MPOroHY MPUHANEXHOCTI Npunaan, K
npasuno, po3busakoTbes.

Cnip opsratu 3acobu  iHAMBIAyanbHOro
3axMUCTYy. Cnin KopucTyBaTUCA
LMTKOM-MAaCKOI0, 3aXMCHMMM OKynsipamu a6o
3axMCHUMM niH3aMu BignoBigHO Ao o6nacTi
3acTocyBaHHs. Lle o3Havae, wo cnip opgaratn
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTtyx, Aki 3paTHi
3aTpumyBaTu ApiGHi YacTKu AeTani Ta HaxAaaky.
3acobu 3axucTy oOpraHiB 30py MOBMHHI OyTn
30aTHMMU 3aTPUMYBaTU CMITTS, LLO YTBOPHOETLCS
nig  4Yac  BMKOHaHHS pi3HMX  onepauii.
MunosaxucHa Macka a6o pecnipaTop MOBWHHI
OyTn 3paTHUMKM  DINBETPYBaTM  4acTOMKM,  LLO
yTBOpIOKOTLCA Nig Yac pobotu. TpmBanuin BNAMB
CUIIBHOTO LUYMYy MOXe MpM3BecT [0 BTpatut
cnyxy.

CnocTepiradyi NOBMHHI  3HaxoQUTUCA  Ha
HeGe3ne4yHoMy BiAcTaHi BiA Mmicua po6oTtu.
KoxHui, XTO npuxoautb B poGovy 30HY
NOBMHEH oasiraTu 3acobu iHAMBiAyanbHoOro
3axmucTty.HacTkm petani abo ynamkvu npunagns
MOXe BianeTit 3a Mexi 6esnocepenHboi 30HM
po6oTK Ta MopaHnUTK.

Mip 4ac pisaHHA, KonNU PiXY4YMIA iHCTPYMeHT
MOX€e TOPKHYTUCS CXOBaHOI €NIeKTPONpPOBOAKU
a6o CBOro WHYpY, iIHCTPYMEHT cnig Tpumatu 3a
i3onboBaHi nNoBepxHi Aepxkaka. TopKaHHS
pKyyum npunagom CTpymoBedy4oi NPOBOAKU
MOXe Mpu3BecTM [0 nepedaHHs Hanpyrv o
MeTaneBux YacTWH IHCTPYMEHTY Ta YpakeHHo
eneKTPUYHNM CTPYMOM ornepaTopa.

LlUHyp cnig po3miwyBaTM 6e3 3MOTyKYOro
npucTpoto. AKLWO BU BTPATUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe 6yTu mnepepizaHMM abo MOLWKOMKEHUM Ta
Balla pyka MOXe NoTpanuTu A0 3MOTYKYOro
npucTpoto.

He cnin knactn iHCTpyMeHT poku npunapg
NOBHICTIO HE 3yNUHUTBLCA. 3MOTYHOUMI NPUCTPIN
MOXE 3axonuTu LUHYp Ta BMpBaTWM MOro 3-nif
KOHTPOMH.

He cnip 3anyckaTtv iHCTpyMeHT, konu BU 1Moro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
3MOTYHOUMM NPUCTPOEM MOXE 3axOMnnTK Ball OAST,
L0 B CBOO Yepry MoXxe MpU3BECTU A0 LUTOBXaHHS
npunagy Ao Bac.

Cnia  perynsipHo  4YACTUTU  BEHTUNAUIWHI
OTBOPU IHCTPYMEHTY. BeHTunstop paBuryHa
BTSAYE NWN YycepeauHy KoXyxa Ta HaaMmipHe
CKyMYeHHS MEeTaneBoro NopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnigp npauoBatv 6ina  3aumucTUX
maTepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnia 3acTtocoByBaTy gonomixkHe npunaaas,
wo nortpebye  piAkMX  OXxonoAxyBauiB.
BukopuctaHHst Boaun, abo pigkux oxonomxysadis
MOXE MNPU3BECTU MO YPAXKEHHS ENeKTPUYHUM
cTpyMom abo cmepTi.

Binnaua Ta BignoBigHi nonepeaxyBanbHi 3axoau
Binpaya ue HecnogiBaHa peakuis Ha 3alleMMeHHs,
YiNMNsSHHS MNOBOPOTHOrO Kona, nigknagky, wWitkn abo
SKOTOCb  iHLIOI  MpuHanexHocTi. 3alemneHHs abo
YiNNAHHA NPM3BOASATL A0 LUBWAKOI 3YNWHKN NOBOPOTHOI

15.

16.

NPVYHANEXHOCTi, WO B CBOKW Yepry CrpUYMHSE A0
HEKOHTPOINbOBAHOTO  CMOHYKaHHSI  iHCTPYMEHTY Y
NpoTUNEXHOMY HanpsiMKy BiA obepTaHHs

NPUHanNexHOoCTi y Micui 3aigaHHs.
Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3aliemneHe abo
3avenneHe geTannio, kpam kona, Lo BXOAWUTb A0 Micus
3alleMNeHHs MOXe 3aHypUTUCS B NMOBEPXHIO Martepiany,
o npu3sege A0 3iCKOK kona Ta Biggadi. Komo moxe
BigckounTn o abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Bif
HanpsiMKy pyxy kona B Micli 3allemneHHs. 3a Takux
yMOB abpasvBHi kona MoXyTb nonamartucs.
MpuyvHamn Bigaadi € HenpasunbHE KOPWUCTYBaHHSA
iHCTpymMeHTOM  Ta/abo  HenpaBuIbHUI nopsaoK
ekcnnyaTauii abo ymoBM ekcnnyatauii, Ta iX MOxHa
YHUKHYTU  AOTPUMYIOUMCb  3aMOBDKHUX  3axoAiB, LU0
HaBedeHi HxkYe:
a) MiuyHo Tpuman gepxak Ha iHCTPYMeHTi Ta
3aiMU TaKe MOMOXEHHS, NMpU AKOMY 3MOXeLl
NPOTUCTOATU 3ycUNnAM  Bigdadi. 3aBxaun
KOpUCTaWCA [AOMOMIKHOIO PYYKOM, SIKWO €,
Wo6 36iNbLWNTU A0 MAKCUMYMY KOHTPONb Hapj
BipAavero abo peakuiero KPYyTHOro MOMEHTY nif
Yyac nycky. AKLo gogepxyBaTucs ycix 3anobixxHmX
3axopjs, ornepaTop 3MOXe KOHTPOnoBaTh peakuii
KPYTHOrO MOMEHTY abo 3ycunns Bigaadi.
b) Hikonu He cnig po3miwyBaTn pyky 6ins
NPUHaNeXHOoCTi, Wo obepTaeTbcA. BoHa moxe
BiJICKOYUTW Ha PYKY.
c) He cnig ctosTM B 30Hi, KyAn nocyHeTbcs
iHCTPyMeHT nig  4ac  Bigaavi. Bignava
CMOHyKaTMMe  iHCTPYMEHT Yy  NPOTUMEXHOMY
HanpsAMKY [0 HanpsamKy pyxy koma B MicLui



MonepepxeHHA
onepauin nonipyBaHHA Ta abpa3vBHOrO pi3aHHA:

3aLleMMeHHs.
d) Cnip 6yTM 0COGNMMBO NUMbLHUM nig 4ac
06po6kM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKante
KONMUBaHHA Ta YiNNAHHA npuHanexHocTi KyTu,
rocTpi kpai abo KonvMBaHHS MaloTb TEHAEHLj0 A0
YiNNsIHHS NpUHanexHocTi, Wo obepTaeTbes, WO B
CBOIO Yepry npu3BoauTb A0 BTPAaTU KOHTPOMO Ta
Biggadi.

e) 3abopoHEeHO BCTaHOBMIOBATU MNUITbHUNA
NaHLor, NONoTHO ANsA pisb6bu no AepeBy a6o
nonoTtHo 3y6yactoi nNunW. Taki NonoTHa
CTBOPIOIOTb YacTy Bigdayy Ta npu3BoaATb [0
BTPaTV KOHTPOIO
npo HebGe3neky 3aranbHi AnsA
a) BukopuctoByinTe TinbkM TMNU AMUCKIB, AKi
peKkoMeHAOBaHi Ans Balloro iHCTpPyMeHTa, a
TaKoX cneuianbHUWA KOXYX Nif o6paHui AUCK.
[lnckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWi, He
MOXyTb  OyTM  HapiHO  3akpinneHi Ta €
Hebe3neyHnmu.

b) Koxyx noBuHeH 6yTu HagiHO 3akpinneHun
Ha iHCTpPYMeHTi Ta po3TawoBaHUin
MaKcumanbHo 6e3neyvHo, Wo6 Ans onepatopa
AUCK OyB sikomMora MeHLwe BiAKpUTUM. Koxyx
gonomMarae 3axvwaTtv ornepartopa Big OCKONKiB
311amMaHoro gucka Ta Bif BUMAAKOBOrO KOHTaKTy 3
[OMCKOM.

c) Aucku cnip BUKOPMCTOBYBaTM TiNbKK 3a ix
pekoMeHAOBaHUM npusHaveHHAM. Hanpuknaga:
He cniap wnidyBatm 6GiyHOO CcTOpOHOIO
BigpisHoro Aucka.A6pasvBHi  Bigpi3Hi  AnckK
npusHadeHi ansa wnicpyBaHHs nepudepieto ancka,
npy nNpuknagaHHi GiYHWX 3ycunb A0 LUMX [UCKIB,
BOHW MOXYTb pO3buTHCS.

d) Cnin 3aBXAU BMKOPUCTOBYBATH
HeyLwKomxXeHi conaHui aucka, posmip Ta hopmu
AKUX BignosipalTb obpaHomy Aucky HanexHi
dnaHui gobpe yTpUMYIOTb AUCK, 1 TakKUM YMHOM
3MEHLUYIOTb WMOBIPHICTb MOMOMKM Aucka. PnaHui
ONnst Bigpi3HUX OUCKIB MOXYTb Bigpi3HATUCH Big

b) HeMoxHa po3TalloByBaTUCb Ha OAHINA MiHii
Ta no3afo Aucka, Wwo obepraeTtbeA. Konum nig
Yyac poboTu AMCK pyxaeTbCs Bif Bac, TO MOXIMBA
Biggaya Moxe BiOKMHYTU OWCK, Wo obepraeTtbes,
Ta iHCTPYMEHT npsiMo Yy Bac.

c) Konu puck 3actpsie abo konu pisaHHA 3
OyAb-AKUX NPUYMH  nepepuBaETbeCs, cnif
BUMKHYTWU IHCTPYMEHT Ta TpuMMaTM WMOro Ha
OOHOMY Micli, J[OKM [AUCK MOBHIiCTIO He
3ynUHUTLCA. HeMoXHa HamaraTuCb BUMUHATH
BiAPi3HUIA ANCK 3 NPOPI3Y, KONKW BiH pyxaeTbcs,
TOMY Lo Le MoXe npu3BecTu Ao Bigaadi. Cnig
nepeBipUTU Ta BXUM HaNexHUx 3axodis, LIo6
YCYHYTV NPUYUHY 3aCTpsiBaHHA Aucka

d) 3abopoHeHO 3aHOBO 3anyckaTu onepawito
pi3aHHA, KONMW [OUCK 3HaxoAMTbCA B AeTtani.
CnovyaTKy [AMCK NOBMHEH HabpaTM NOBHOI
wBMAKOCTi, a noTiM Woro cnia ob6epexHo
NoBepHYTM B Npopi3. AKWO iHCTPYMeHT
nepesanycTuTy, KOMNn ANCK 3HaxoauTbCa B AeTani,
OUCK  MOXe  3acTpATW,  MigkuHyTMcb  abo
CNPUYMHUTK Biggady.

e) Cnig Benuki naHeni abo Agertani Benukoro
po3mipy Aans Toro, W06 MiHiMi3yBaTU puU3unkK
3awemMneHHsa nonotHa ab6o Biapavi. Benuki
aetani nporuHatoTbea nig cBoeto Barow. Onopu
cnig BCTaHOBUTU Nig AeTtanb 6ins niHii pisaHHa Ta
6ins kpato getani naHeni 3 060x CTOpIH Aucka.

f) 3 ocobnuBoto 0GepexHicTIoO cnia BUKOHYBaTU
"Bpi3aHHA" B icHytoui CcTiHM abo iHWi HeBMAUMI
30HU. Buctynawouuii guck Moxe 3iTKHyTUCA 3
npegmeTamu, WO CPUYKUHATD Bigaady.

CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nia yac wnidyBaHHA:

a) 3abopoHeHO BMKOpUCTOBYBaTWM nanip Ans
wnicdyBanbHOro Aucka 3aHaaToO BeNUKOro
po3mipy. Bubupatroun HaxpayHuin nanip cnig
BUKOHYBaTu pekoMeHaauii BUPOGHMKa.
HaxpgayHvn  nanip, WO BUCTYNae 3a Mexi
wnicpyBanbHOI  Migknagku, CTBOpLoE Hebesneky
3aBAaHHS pBaHOI paHW Ta MOXe npu3BecTn A0
NpoBUCaHHS!, po3puBY Ancka abo Ao Bigdavi.

CneuianbHi 3acTepexeHHs ans onepauin
3a4uLiaHHA MeTaneBolo LWITKOK:
a) Cnip 6yt oGepexHUM, OCKiNbKW BiA WIiTKW
BiANiTalOTb OCKONMKW ApPOTY, HaBiTb nig 4ac
3BUYaNHOI po6otu. 3a6opoHeHo
nepeHanpyxyBaTu ApiT, npuKnaganymn
3aBeniMKke HaBaHTaXeHHsi Ha wWiTky. Ockornku
apoty npobuBatoTb nerky ogexy Ta/abo wkipy.
b) fAkwo AnA pob6oTn i3 MeTaneBolo LWiTKOIH

dnaHuiB WwnidyBanbHUX ANCKIB.
e) He cnig BukopucTOoBYyBaTU 3HOLIEHi AUCKK
6inbwKX iHCTPYMeHTIB. [uCK, Lo npusHayYeHuit
ans 6inbLIOro iHCTPYMEHTY He MiAXOAUTb 40 BULLOT
CKOpPOCTi  MEHLUOro  iHCTPYMEHTY Ta  MOXe
posipBaTuncs.
[NopaTtkoiB nonepemkeHHA Npo HeGe3neKy 3aranbHi
AnA  onepauin nonipyBaHHA Ta abpasuMBHOro
pi3aHHA:

a) He moxHa «3aknuHIOBaTU» BiApPi3HUA AUCK
abo npuknapgatM HaamipHui Tuck. He cnig
HamaraTucb  3po6uTM  Npopi3  HaaMipHOI
mubuHun.  MepeHanpyra  gucka  36inbluye
HaBaHTaXEHHS Ta CXWIIbHICTb [0 NepeKoLlyBaHHsA
abo 3acTpsiBaHHA [Aucka B Mpopisi, a Takox
CTBOPIOE MOXIMBICTb Bigaadi abo nonomku gucka.

pPeKoOMeHA0BaHO BUKOPMCTOBYBAaTHU KOXYX, CNif,
3ano6irTM KOHTaKTOBi MiX LLiTKOIO Ta KOXYXOM.
MetaneBui guck abo LiTka MOXyTb pPO3LUNPUTUCE
B pAiaMeTpi Big po6OYOro HaBaHTaXeHHs Ta
BiLLEHTPOBUX CUI.



[opaTtkoBi nonepemxeHHsi Npo 6e3neky:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

Y pasi BukopuctaHHs wnidyBanbHUX AUCKIB i3

YBirHyTUM LIeHTOM cnip 3aBXxagu
BUKOPUCTOBYBaTU AUCKM, apmoBaHi
CKITOBOJIOKHOM.

He nowkomxyWTe wnuHAenb, ¢naHeub

(oco6nuBO NOBepXHK BCTAHOBMEHHS) abo
KOHTprainky. MoLKOMKEeHHSI LMX YaCTUH MoXxe
NpU3BeCcTU A0 NONIOMKM AUCKa.

MepesBipTe, W06 kono He Topkanocs Aetani
nepes yBiMKHEHHSIM.

Mepen nouyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPpyMEHT Ta palTe mnomnpautoBaTM WOMy
pesikun vac. MepeBipTe Un He konuBae abo He
BUNSIE BiH, WO MoOXe BKa3yBaTM Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHS abo
GanaHcyBaHHSA Kona.

Cnip 3acTocoByBaTU 3a3Ha4yeHy MNOBEPXHIO
Kona gns wnicgyBaHHS.

OcTepirantecb ickpu. TpumaiTe iHCTPyMEHT
TakuMM YMHOM, LWO6 ickpu BianiTanu Big Bac Ta
iHWK1X nogen abo 3aMMCTUX MaTepiani..

He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiolyYnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMMaeTe MOro B pyKax.

He TopkaiTecb Aetani ogpa3y nicns pisaHHs,
BOHa Moxe GyTu Ayxe rapsiyolo Ta Nnpu3BecTv
A0 OniKy WKipw.

Mepen 34iMCHEHHsAM OyAb-AKUX poGIT 3
iHCTpyMeHTOM, 3aBXAu nepeBipsnTe, LWO6
iHCTPyMeHT 6yno BMMKHEHO Ta BiAKNIOYEHO
BiA Mepexi abo BUTArHyTo Kacety i3
aKymynsiTopom.

Ons Toro, wo6 npaBUNbLHO BCTAaHOBUTW Ta
BMKOPUCTOBYBaTU Kona, crif AOTPMMYBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHuKa. Cnia Aa6Gannueo
noBoAuTUCA Ta 36epiraTu kona.

He cnia BukopucTtoByBaTU OKpeMi nepexigHi
BTYNnkM abo aganTepu AnNs NpUCTOCYBaHHSA
wnicyBanbHMX Kin BeNUKOro Aiamerpy.
[o3BonseTbCA 3acTocoBYBaTH TiNbku donaHui,
3a3HayeHi Ans Uboro iHCTPYMEHTY.

Mpyu BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTIB NpU3Ha4YeHnx
ANsA Kin 3 pi3b60BUM OTBOPOM, 0GOB'SI3KOBO
nepeBipte, wWO6 AoBXWHA pPi3LOM Kona
BignoBigana AoOBXWHI WNuHAens.

MepeBipTe HapiHicTL onopwm getani
OcTepirantecb ickpu. TpumaiTe iHCTPyMEHT
TakMM YMHOM, LWO6 ickpu BianiTanu Big Bac Ta
iHWKX nogen a6o 3aMMCTMX MaTepiani..
Cnip 3BepHYTU yBary, WO KOO NPOAOBXYE
obepTaTUCA NicNsi BAMKHEHHS iIHCTPYMEHTY
[Onsa 3a6e3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTOCOBYBaTM  aBTOMaTU4HUA  BUMMKa4
(30MA), sikwo po6oye micue HagMipHO rapsye
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCA NUIOM.
He cnig 3actocoByBaTM iHCTPYMeHT pAns
po6oTu 3 maTepianom, o MicTUTb asbecT.

35. He cnip 3acTocoByBaTh Boay abo MacTUNbHUA
maTepian AnA wnicdyBaHHA.

36. Nip yac poGoTv B ymoBax 3anuneHoro
NPUMILLIeHHSA 060B'sI3KOBO BigKpuBanTe
BEHTUNALUiINHI  oTBopu. SAKwo HeobxigHO
MOYMCTUTM  NUA, ChoyaTKy  BiAKNIOYUTL
iHCTPyMeHT BifA,  Mepexi (kopucTyhWTecb
HemeTaneBMMM npegmeTramu) Ta 6Gyabte
obepexXHMMM, OO He MOLIKOAUTU BHYTPILLHI
YacTUHU.

37. SAxwo BU BUKOPUCTOBYETE Bigpi3He
wnicdyBanbHe Kono, 3aBXAu cnig npawroBaTty
3 NMUIO03aXMCHUM KOXYXOM Korma, HeoGXigHuM
3a MicLLleBUMM HOpMaMU.

38. He cnip HapaBaTM GOKOBOro TUCKY Ha piXyui
ANCKN

AYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Ge3nekw,

HaBegeHUX Yy Ui iHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NPpU3BECTU [0 CEPMO3HOro TpaBMyBaHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
MMepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

®dikcaTop
Fig.1
/A\OBEPEXHO:

3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTU BriokyBaHHA Bana,
KOMW LWINUHAENb 06epTaeTbesi. [HCTPYMEHT Moxe

NOLUKOANUTUCH.
HatucHitb Ha ©nokyBaHHa Bama Ans Toro, wWob
3abrnokyBat  obepTaHHs wnuHaens nig  vac

BCTaHOBIEHHSA ab0 3HATTS I'Ipl/lHaJ'Ie)KHOCTeI?I.

LOis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:
lMepen BMWKaHHAM  IHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEpeBipTe, 4YM KHOMKa BMMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ans iHCTpyMeHTa i3 KypKOM BMUKaya Tuny A

Fig.2

Ans iHCTpyMeHTiB 6€3 KHOMKWU GNoKyBaHHA Ta

KHOMKKN 6r10KyBaHHS1 BUMKHEHOTO MOJOXEHHA

[Ona Toro, wo6 3anycTuTU iHCTPYMEHT, chig NpocTo

HaTUCHYTW Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynMHeHHs pobotu

KypOK Cnif, BiAnycTuTy.



[Ons iHCTPpyMeHTa i3 KHONKOI GrNoKyBaHHA

o6 BKMOUYATU IHCTPYMEHT, MPOCTO HaTUCHITb KHOMKY
BMMMKaya. LLlo6 3ynnHWTM - BigMyCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[ina goBroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITL KHOMKY dhikcaTtopa.

LLlo6 3ynMHUTM IHCTPYMEHT i3 3achikCOBaHUM BUMUKaYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiANyCTiTb ii.
[nsA iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GroKyBaHHS
BWMKHEHOTO NMONOXEHHSs

Onsa Toro, wo6 3anoGirtu BUNAAKOBOMY HaTUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, € KHOmKa OnokyBaHHS BUMKHEHOro
MOMOXEHHS.

[nsa Toro, Wwo6 3anyCcTUTW iIHCTPYMEHT, Cnifi HaTUCHYTU
Ha KHOMKY G6noKyBaHHS BWMKHEHOrO MOMIOXEHHS Ta
HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [Ana 3ynuHeHHs poboTtu
KypOK cnif BignycTuTu.

[ns iHcTpyMeHTa i3 KypKkom BMUKaya Tuny B

Fig.3

[ns iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBiMKHEHOrO NONOXeHHA

[na Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMukaya (A). Ons 3ynuHeHHs
pobotn kypok cnig Bignyctutn. Ons 6esnepepsHOi
po6OoTK cnif HAaTUCHYTU Ha Kypok BMuUKada (A), a noTiM -
Ha Baxinb 6rokyBaHHs (B). Ana Toro, wob 3ynuHuTH
iHCTpyMeHT i3 3abnokoBaHOrO  MOMOXEHHs,  cnif
MOBHICTIO HAaTUCHYTU Ha KypoK BMUKkada (A), a moTim
BiANyCTUTK NOro.

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukavem 6rnokyBaHHs
YBiMKHEHOrO NONOXeHH:A

Ons Toro, wo6 3anoGirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMUWKaya, nepenbaveHunin Baxinb OGrokyBaHHS
BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctutu
IHCTPYMEHT, nepecyHbTe Baxinb OGnokyBaHHs (B) Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A). OAns 3ynuHeHHS
po6oTK Kypok cnif BianycTUTY.

[ns iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBIMKHEHOro Ta BAMKHEHOTO MONIOXKEHHS

Onsi Toro, wo6 3anobGirt BUNAAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMUKaya, nepenbaveHuin Baxinb GrokyBaHHS
BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctutu
iHCTPYMEHT, nepecyHbTe Baxinb GnokyBaHHs (B) Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A). Ons 3ynuHeHHS
po6oTn kypok cnig Bignyctutu. Ons 6e3nepepsHOi
poboTn cnig nepecyHyTu Baxinb OnokyBaHHs (B),
HaTUCHYTM Ha KypoK, a MoTiM NepecyHyTn Baxinb
6nokyBaHHs (B) we pani. Ons Toro, wo6 3ynuHUTK
iHCTpyMeHT i3 3abrokoBaHOrO  MOMOXEHHs,  cnif
MOBHICTIO HAaTUCHYTU Ha Kypok BMUkada (A), a MoTim
BigNyCTUTW NOro.

EnekTpoHHi cyHKuiT

MocTiiHMI KOHTpONb WBMAKOCTI (ANA moaeni

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

- [Oae moxnusicTb oTpumaTtyt 4ncty obpobky, Tomy
e wWBKUAKICTb 00epTaHHs NiATPUMYETbCH Ha
NOCTINHOMY PiBHi, HaBiTb NiA HABaHTaXEHHAM.

- [lo TOro X, KOMU HaBaHTaXEHHS Ha iHCTPyMEHT
nepeBsuLLye MNPUNYCTUMI PiBHi, TO MNOTYXHICTb
MOTOpa 3HWXYETbCA AN MWOro 3axucTy Bif
neperpiBy. Konn HaBaHTaXXeHHs NOBepTacTbCA A0
[O3BOMEHHOTO  PiBHS,  iHCTPYMEHT  MoYMHae
npautoBaTii B HOpManbHOMY PeXuMi.

®DyHKLUis NNaBHOro 3anycky
. MnaBHWI 3anyck 3a paxyHOK CTPUMaHHS puBKa nif
yac 3anycky.

JNlamnouka iHaMkaTopa

Fig.4

Konu iHCTpyMEeHT BMUKaIOTb [0 CiTi, 3aropsieTbCA 3eneHa
iHOuKaTopHa namnoyka. AKLWO Nnamnoyka iHgukaTopa He
3aropsieTbCs, TO LUHYP XXUBMEHHs abo KoHTpornep
MOXyTb OyTn AedpekTHUMK. AKWO iHAMKaTopHa namna
ropuTb, ane iHCTPYMEHT He 3arnyckaeTbCsl, HaBiTb SKLLO
BiH YBIMKHEHWI, TO LE MOXe O3HayaTW, L0 3HOLUEHI
rpaciToBi WiTkn abo € fedekT B KOHTponepi, MoTopi
abo BMyKa4eBi.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

HaBiTb AKWO Baxinb ONOKYBaHHA YTPUMYE KypoK B
HaTUCHYTOMY MONOXeHHi (3abrnokoBaHe YyBiIMKHeHe
NOMNOXEHHS), IHCTPYMEHT He Oyae 3anyckaTucCb, Komwu
10ro YBIMKHYTb O Mepexi.

B ueii MOMEHT noyHe muraTu iHOUKaTopHa nammnouka,
Lo BKadyBaTUMe, L0 cnpautoBaB NPUCTPIA 3ax1cTy Bif
BMMNaZKOBOIO 3arnycky.
[nsa BiOKNIOYEHHS 3axUCTy Bif BMMaAKOBOTO 3amnycky
Cnia NOBHICTIO HAaTUCHYTW Ha KypoOK, a MOTiM BignycTuTu
1noro.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepea TuUM, AK 3alHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

YcTaHOBKa 60KOBOI PyKOATKA

/\OBEPEXHO:
- MNepen nouyatkom poboTM HEOOXiOHO NepeBipUTU
HaAiMHICTb KpinneHHs GOKOBOT PyKOATKM.

Fig.5
HapginHo NPUrBMHTITL PYYKY K IHCTPYMEHTY, K NoKa3aHo
Ha MarntoHKy.

BcTaHOBNEHHS NeTenbLHOI py4Yku
(NnpuMHanexHicTb)

/\OBEPEXHO:
. Mepen noyaTkom poboTK cnif 3aBXaW NepeBipsATH,
Wwo6 nepeaHs pyyka byna HafinHO BCTaHOBMEHA.



Fig.6

Mepen novyatkom poboTw cnif 3aBXau BCTAHOBMOBATU
neTenbHy pyyky Ha iHCTpymeHT. [ig yac po6oTu MiuHO
TPUMaWTe pyuKy iIHCTPYMEHTa 3 BMMKayeM Ta MneTeribHy
Py4Ky.

BcTaHoBITL NeTenbHy pyyKy TakMm YMHOM, LWOG BMCTYN
BCTaB y OTBip B KOPNyCi MexaHi3my.

BcTtaHoBiTb 6onTM Ta 3aTarHiTb X 3a [4ONOMOroH
LecTUrpaHHoro  knoya. [eTenbHy pyyky MOXHa
BCTAHOBUTU B 3pPY4YHOMY MOMIOXEHHI Y [OBOX Pi3HUX
HanpsiMkax, sika BKa3aHO Ha MartoHKax.

Fig.7
Fig.8
BcTaHOBNEHHA ab0 3HATTA 3aXUMCHOro KOXyXxa

/\OBEPEXHO:

« Y pasi BUKOPUCTaHHSA AucKa 3 YBirHyTUM LEHTPOM /
6araTouinboBOro Ancka, rHy4koro ancka abo LUiTKy
i3 ApPOTAHMM KOBMAYKOM, 3aXMCHWUIA KOXYX AMCKa
cnia BCTAHOBIIOBATU HA IHCTPYMEHTI TakUM YMHOM,
wob 3akpuTa CTOpOHa KoXyxa Oyna 3aBxau
HanpaeneHa B 6ik onepartopa.

[Ons iHCTPYMeHTa i3 3aXMCHUM KOXXYXOM AuCKa i3
CTONOPHUM rBUHTOM.

Fig.9

BcTaHoBITb KOXYX AUCKa, CyMICTMBLUM BMCTYN Ha obogi
KOXyXxa i3 npopi33to Ha kopnyci nigwunHuka. [loTtim
NPOKPYTiTb KOXYX Aucka npubnusHo Ha 180 rpagycis
NpOTN rOAMHHWUKOBOI CTPInku. MNepes.ipTe, Wo6 reuHT byB
HaAiMHO 3aTArHyTUN.

Ons Toro, wob 3HATM KOXYyX QAWcCKa, BUKOHaWTe
npoueaypy Noro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
[Ons iHCTPyMEeHTa 3 KOXYXOM AucCKa i3 3aTUCKHUM
BaxerneMm.

Fig.10

Fig.11

MocnabTe Baxinb Ha KOXYyCi Aucka nicns nocnabneHHs
rBUHTa. BCTaHOBITE KOXYX AWCKa, CyMICTMBLUM BUCTYN
Ha KOXYCi i3 Mpopi33to Ha kopnyci migwunHuka. Motim
NOBEPHITb KOXYX AWCKa B MOSIOXKEHHs BkasaHe Ha
MantoHKy. 3aTArHiTb Baxinb Ans Toro, Wwob 3akpinutu
KOXYX. FAKLIO Baxinb 3aTArHyTUA 3aHagTo cunbHO abo
HeQoCTaTHbO ANS  3aKpiMnEeHHs  KoXyxa, To cnig
nocnabutn abo 3aTArHyTUM TBUHT ANS  perynoBaHHSA
3aTAryBaHHs! KPINJIEHHs KOXyXa.

Ona Toro, wWo6 3HATM KOXYyX Aucka, BUKOHaWTe
npouenypy Noro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

BcTaHoBneHHs1 abo 3HATTA abpa3nBHOro
AUCKa 3 YBiIrHyTUM LeHTpom /
6araTouinboBOro AuckKa (NpUMHanexHicTb)

A\YBATA:
. Crig 3aBXauM KOPWUCTYBaTMCA  KOXYXOM,  LLO
NOCTaBNAETbLCA B KOMI'IJ'IeKTi, Konn

BMKOPUCTOBYETLCA abpasvBHUIA OMCK 3 YBIrHYTUM
ueHTpom / GaratouinboBun gucka. Mg 4yac
BMKOPUCTAHHS AUCK MOXE PO3KOSIOTUCH, @ KOXYX

3MEHLUYE PU3NK MOPaHEHHA.

Fig.12

BcTaHoBiITE  BHYTPIlWHIN  hnaHeub Ha  LWINMHAENb.
BcTaHoBITb ANCK Ha BHYTPILLHIA hnaHelp Ta HaBepHITb
KOHTPranky Ha LNuHAenb.

[Ona Toro, wo6 3aTArHyTM KOHTPramky, cnig MilHo
HaTUCHYTK Ha BnokyBaHHS Bana, Wob WnuHaenb He mir
obepratucb, a MOTIM CKOPUCTATWUCb Kriovem Ans
KOHTPramku Ta HafifHo ii 3aTArHyTM NO TOAMHHVWKOBIN
cTpinui.

Fig.13
[ns Toro, Wo6 3HATW AWUCK, BUKOHAWTE npoueaypy Moro
BCTaHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

3ACTOCYBAHHA

/\YBArA:

- o iHcTpymMeHTa Hikonu He Tpeba npuknaaaTy cuny.
Maca iHcTpymeHTa 3abesneyye [ocTaTHIN TUCK.
MpviknagaHHa cunM Ta HaAMIPHUA TUCK MOXYTb
npusBecTy Ao HeGe3neyHoi NONOMKM Aucka.

- 3ABX[MW 3amiHioiiTe ANCK, AKLWO iHCTPYMEHT 6yB
ynyLieHuid nig yac poboTu.

. HIKONW He cTtykaiTe Ta He OwiATe AUCKOM Mo
netani, wo obpobrnoeTbes.

. YHukanTe 6UTTA Ta YinnsHHA gucka, ocobnmeo nig
Yyac obpobkm KyTiB, rocTpux kpaiB Ta iH. Lle Moxe
npu3BeCTV [0 BTPaTU KOHTPONIO Ta Biggavi.

. HIKOJIM He BWKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT i3
BipI3HM OMCKOM AN OEepeBMHU Ta iHWUMUK
nonotHamn Ans nun. Y pasi BMKOPUCTaHHA Ha
wnicpyBanbHMX MaluMHax Taki MOMoTHa 4acTo

JaloTb  Biggady Ta NpuU3BOAATb OO0 BTpaTy
KOHTPOI0 Ta NopaHeHHAM.
/A\OBEPEXHO:

. Micns 3akiH4eHHs poboTu cnig 3aBxay BUMUKATM
{HCTPYMEHT Ta 3a4ekaTtu, JOKN AUCK He 3YMUHUTLCS
NOBHICTIO, Nepea TUM, SIK Oro KnacTu.

Onepadii 3 wWnidyBaHHA Ta 3a4ULLEHHSA

Fig.14

SABXOW miuHO TpyMaiTe iHCTPYMEHT OfHIEI0 PYKOIO 3a
3aQHI0 PYuYKy, a [dpyrol - 3a OokoBy. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT Ta NpuTyniTe AUCK 4O AeTani.

Bsarani kpan gucka cnig Tpumatu nig kytom 6ina 15
rpagycie [0 NOBEPXHi AeTani.

Min 4Yac npuTMpaHHA HOBOrO Aucka, He Tpeba
nepecyBatv LWnidyBanbHy MalunHy Yy Hanpsmky B,
OCKINbKW BiH ypbKeTbCcs B AeTanb. FAK Tiflbkn Kpan gucka
GyB 3aKpyrreHuidi NPOTSroM BUKOPUCTAHHS, AUCK MOXHA
nepecysaTu Sk B Hanpsimky "A", Tak i B Hanpsimky "B".



Po6oTa 3 abpa3sMBHUM BigpisHUM AUCKOM

(NpuMHanexHicTb)

Fig.15

/A\YBATA:

.« Y pasi BMKOpUCTaAHHA abpa3vBHOro BiAPI3HOrO
avcka cnig nepesipuTu, Wo6 BMKOPUCTOBYBABCS
cneuianbHUA KOXYX ANs BiAPi3HOro aucka.

. 3ABOPOHEHO BukopucTOBYBaTH Bifpi3HWIA AWCK
anst 6oKoBOro WnidpyBaHHS.

- He moxHa «3aknuHioBaTu» auck abo npuknagatn
[0 HbOro HagmipHui Tuck He cnig Hamaratucb
3pobutn npopi3a HagMipHoT TMMOUHN.
MepeHanpyra gucka 36inbluye HaBaHTAXEHHs Ta
CXUNMBHICTb [0 MepekollyBaHHs abo 3acTpsiBaHHS
Ouncka B Mpopisi, a TakoXX CTBOPKE MOXIUBICTb
Bigaadi abo MoOMoMKM Aucka, MpY LbOMY MOXe
neperpiTMcb MOTOp.

- 3abopoHeHO 3aHOBO 3anyckaTi onepaLiio pi3aHHs,
KONW OMCK 3HaxoauTbest B aetani. Cnoyatky Auck
NOBMHEH HabpaTu NOBHOI LBMAKOCTI, @ NOTIM MOro
cnig 06epexxHo NOBEPHYTU B MPOPI3, NepecyBaoyn
{HCTpYMEHT no noBepxHi AeTani. AKLWO iIHCTPYMEHT
nepesanycTuTy, KONM AUCK 3HaxoaMTbca B AeTani,
OMCK  MOXe  3acTpsTW,  NigkMHYyTUCh — abo
CNPUYMHUTK Bigaauy.

. Mip yac pisaHHsi 3aBOPOHEHO MIHATU KYT AMcKa.
MpuknagaHHsa GOKOBOro TUCKY A0 BiAPI3HOro Avcka
(ak  nin  vac wnicyBaHHs) npu3Bede A0
PO3TPiCKyBaHHsI Ta MOMOMKM ONCKA Ta CEPUO3HMX
nopaHeHsb.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [Tepea TuM, $K OMMSHYTW iHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH

BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALHI OTBOpY cnig Tpumatu
B uucToTi. Tpeba perynspHo YWACTUTU BEHTUNAUINHI
OTBOpM IHCTPYMEHTa, abo Konu BoHM 3abvBaloTbCs.

Fig.16

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.17

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsiTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHWYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YncTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y wWiTtkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0buaBi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiTe
nvLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LLiTKW, BCTaBTe
HOBIi Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLITKOTPUMAYIB.
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Fig.18

[Micna 3amiHn WiTOK B IHCTPYMEHT cnig YBIMKHYTU B
Mepexy Ta MpUTepPTM LWiTKWM, [aBWK iHCTPYMEHTOBI
nonpautoBatn 6e3 HaBaHTaxeHHs npotarom 6ins 10
XBUNMHW. MNoTiM nepeBipTe IHCTPYMEHT nig Yac poboTy,
a Takox pobOTYy enekTPU4HOro ranbma,  Komnwu
BiANYCKAETbCA KYpOK BMMKaya. SKWO enekTpuyHe
ranibMo He Npawutoe HanexHUM YMHOM, Crif 3BEpPHYTUCH
0O MmicueBoro cepsicHoro uUeHTpa Makita ans
npoBeaeHHst peMoHTy. (dns mogenein GA5020/GA6020)
Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatm BEIMEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIEHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHgoBaHO
[ONSi BUKOPUCTaHHS 3 iIHCTpyMeHTammn "Makita", wo

onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHSA $IKOrOCb HLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYUMHUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHst abo npunapas cnig BUKOpUCToByBaTh
nvwe  3a NPU3HaYeHHsM.

. IHCTPYMEHT NOCTaBNAETLCS i3 KOXYXOM, SIKWIA cnif,
BMKOPUCTOBYBATW i3 LWMidyBanbHAM AUCKOM i3
YBiIrHyTUM LeHTpoM, GaraTouinboBMM AUCKOM Ta
MeTaneso LL{iTKOtO. MoxHa TaKoX
BMKOPWUCTOBYBATW BIAPI3HUA OWUCK i3 [OAATKOBUM
KOXYXOM. Y pasi BUKOPWUCTaHHI LunicyBanbHOI
MawwnHkn Makita pasom i3 3aTBepmKeHuMKU npu
HanexHocTaAMM, aki 6ynu npuabaHi y
avcTpub’totopa Makita abo y cepBicHOMY LIEHTPI,
cnig Takox npuabatM Ta BUKOPUCTOBYBaTWU YCi
HeoOBXiaHi KpIiNneHHs! Ta KOXyXu, PeKOMeHA0BaHi B
Lin iHCTpyKUii. HeBukoHaHHS Ui€i BUMOrM MoOXe
npuaeecTn o Toro, wo byaete TpaBMOBaHi BU Ta
NIOAM, WO 3HAXoASATbCA nopsaa.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatu ponomory B 6inblu
AeTanbHOMY O3HaMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTaiTech
no micueBoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

- Koxyx ancka (kpuiika gucka)

+ BHyTpiwHin dnaHeub

- [ncku 3 yBirHyTUM LIEHTPOM

- KoHTtpratika (ans Auckis 3 yBirHyTUM LEHTPOM)

. ymoBa nigknagka

- ABpasuBHi gnckn

- KoHtpraika (ans abpasvsBHux auckis)

. Knioy Ans KoHTprawkv

- LUWitka i3 ApOTAHUM KOBMAYKOM

. Bokosa py4ka

. Pyuka-ckoba

- TwunosaxucHa kpuLLKa



POLSKI

1-1. Blokada watu

2-1. Przycisk blokady / przycisk blokady
zataczenia

Jezyk spustowy przetacznika (Typ A)
Dzwignia blokady

2-2.
3-1.

Objasnienia do widoku ogélnego

8-2. Klucz szesciokatny
8-3. Sruba

9-1. Ostona tarczy

9-2. Sruba

9-3. Obudowa tozyska

12-3.
13-1.
13-2.
15-1.
15-2.

Kotnierz wewnetrzny

Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Blokada watu

Nakretka zabezpieczajaca
Scierna tarcza tnaca

3-2. Jezyk spustowy przetacznika (Typ B) 10-1. Obudowa fozyska 15-3. Kotnierz wewnetrzny
4-1. Kontrolka 10-2. Ostona tarczy 15-4. Ostona tarczy tnacej
6-1. Wystep na uchwycie patgkowym 10-3. Sruba 16-1. Wylot powietrza
6-2. Otwor w obudowie przektadni 10-4. Dzwignia 16-2. Wlot powietrza
7-1. Uchwyt patakowy 11-1. Sruba 17-1. Znak ograniczenia
7-2. Klucz szesciokatny 12-1. Nakretka zabezpieczajaca 18-1. Pokrywka uchwytu szczotki
7-3. Sruba 12-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem / 18-2. Srubokret
8-1. Uchwyt patgkowy $ciernica lamelowa
SPECYFIAKCJE
GA5020C / GAB020C /
Model GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GA6021 GABO21C
Srednica tarczy z obnizonym $rodkiem 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14 M14
Predkosc bez oboiazenia (o) | 11 oo0minty | 11 000(min™) | 10 000(min™) | 10 000(min™y | 10 000(min™) | 9 000(min™)
/predko$¢ znamionowa (n)
Diugos¢ catkowita 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Ciezar netto 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg
Klasa bezpieczenstwa gy

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.

ENE048-1
Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i

cigcia materiatdw z metalu i kamienia bez uzycia wody.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu GA5020
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
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ENG208-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 9 m/s’

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewodow
szczotka wartosci emisji drgan moga sie roéznic.

Dla modelu GA5021
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢é poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:



Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 13.5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewoddéw
szczotka wartosci emisji drgan moga sie roéznic.

Dla modelu GA6020
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 10 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewodéw
szczotka wartosci emisji drgan moga sie réznié.

Dla modelu GA6021
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 6.5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewodéw
szczotka wartosci emisji drgan moga sie réznic.

Dla modelu GA5020C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
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ENG208-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 9.5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewoddéw
szczotkg wartosci emisji drgan moga sie roznic.

Dla modelu GA5021C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 8.5 m/s’

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewodow
szczotka wartosci emisji drgan moga sie réznic.

Dla modelu GA6020C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 91 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 9.0 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewoddéw
szczotkg wartosci emisji drgan moga sie roznic.

Dla modelu GA6021C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)



Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG208-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745-2-3:
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (anac): 8.5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Podczas odcinania lub czyszczenia przewoddéw
szczotka wartosci emisji drgan moga sie roéznic.
ENH101-9
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Deklarujemy, na naszg wylaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB033-2

Szczegdlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi szlifierki. Uzywanie
elektronarzedzia w sposoéb niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas

operacji szlifowania, oczyszczania powierzchni lub

ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania, oczyszczania
powierzchni szczotka druciang i ciecia. Nalezy
zapozna¢ sie z wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie si¢
do podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
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Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

Uzywaé¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢é
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
peknac i rozpas¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewnié¢
prawidiowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu $ciernic, kotnierzy, tarcz
mocujacych lub innych akcesoriéw powinna
by¢ wiasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Akcesoria z otworami, ktére nie sg
dopasowane do osprzetu w narzedziu
przeznaczonym do ich zamocowania, bedg
obraca¢ si¢ mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utratg panowania.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowac¢ osprzet; sciernice pod katem
ubytkéw lub peknie¢, tarcze mocujace pod
katem peknigé, rozdaré lub nadmiernego
zuzycia, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszio do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowaé
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stanaé¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomié
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng si¢ podczas takiej proby.

Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb zaktadaé maske
przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas roznych operacji. Maska przeciwpytowa



lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
diuzszy czas w hatasie o duzym natgezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie¢ w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego
przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢ na duzg odlegto$¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzyma¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetkniecie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzyma¢é w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciggajac dton lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczyé o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chlodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajgcego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

sie¢ lub
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zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchni¢ materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w goére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotow
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez dojs¢ do peknigcia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur albo
warunkoéw jego obstugi. Mozna go uniknaé podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby moéc w petni kontrolowaé¢ odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwiekszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.
b) Nie wolno trzymaé¢ reki w poblizu
obracajacego sie osprzetu.Moze bowiem
nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrébki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjajg
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowaé¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.
Szczegotowe zasady bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania i cigcia przy uzyciu tarczy
$ciernej:
a) Uzywa¢ wytacznie $ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna witasciwie
zabezpieczy¢ Sciernic, do ktérych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sg
niebezpieczne.
b) Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w sposéb
zapewniajacy maksimum bezpieczenstwa - w
strone operatora powinien byt skierowany jak
najmniejszy fragment odstonietej tarczy. Ostona
chroni operatora przed wykruszonymi odtamkami
Sciernicy i przypadkowym kontaktem z tarcza.
c) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie



Dodatkowe
operacji ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

wolno szlifowaé boczna powierzchnia $ciernicy
tnacej. Sciernice tnace sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego. Sity boczne przytozone
do tych tarcz mogg wywotywaé drgania.

d) Zawsze uzywac¢ nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztatcie wlasciwie
dobranym do wybranego rodzaju s$ciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujg
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do
$ciernic tnacych moga rézni¢ sie od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.

e) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych $ciernic
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie nadajg sie¢ do wyzszych
predkosci stosowanych w mniejszych narzedziach
i moga rozpasc¢ sie.
zasady

bezpieczenstwa podczas

a) Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia

tarczy tnacej ani stosowac zbyt duzego nacisku.

Unika¢ cig¢ o zbyt duzej gitebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie i wzrasta
prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia tarczy.
b) Nie stawa¢ na linii obracajacej sie sciernicy
ani za nia. Gdy tarcza przesuwa sie od operatora,
ewentualny odrzut moze wypchna¢ $ciernice i
elektronarzedzie w jego kierunku.

c) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji cigcia z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie $ciernicy. Nie
wolno wyciagac¢ tarczy tnacej z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ odrzut.
Zbada¢ przyczyne zakleszczania sie $ciernicy i
podja¢ stosowne dziatanie w celu wyeliminowania
problemu.

d) Nie wolno wznawia¢ operacji cigcia, gdy
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wiozyé do nacietej

szczeliny, dopiero gdy osiagnie petng predkos¢.

Jezeli elektronarzedzie zostanie  ponownie
uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wedrowaé po materiale, albo moze wystapi¢
odrzut.

e) Duze plyty nalezy podpieraé¢, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sig pod wlasnym ciezarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w
sgsiedztwie linii ciecia i na krawedziach elementu
po obu stronach $ciernicy.
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Zasady

f) Nalezy zachowa¢ szczegdélng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,.cie¢ wgtebnych” w
istniejacych s$cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza tngca moze
zagtebi¢ sie w niewidoczne elementy, ktére z kolei
mogg wywotaé odrzut.

bezpieczenstwa

podczas operacji

szlifowania:

Zasady bezpieczenstwa

a) Nie uzywac zbyt duzego papieru sciernego.
Przy doborze papieru sciernego kierowac sie
zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier
Scierny wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej
grozi pokaleczeniem i moze spowodowac
wyszczerbienie lub rozerwanie tarczy albo odrzut.
podczas oczyszczania

powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamieta¢, ze nawet podczas zwyklej
pracy ze szczotki moga wylatywac¢ druty. Nie
wolno ich nadwereza¢ wywierajac zbyt duzy
nacisk na szczotke. Druty ze szczotki mogg z
tatwoscig przebi¢ lekkie ubranie i skore.

b) Jezeli podczas operacji oczyszczania
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
nie ocierata o nia. Srednica szczotki drucianej
moze ulec zwiekszeniu pod wptywem obcigzenia
lub sit od$rodkowych podczas pracy.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24,

Nie wolno uzywa¢ innych tarcz szlifierskich z
obnizonym srodkiem niz tarcze wzmacniane
wiéknem szklanym.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Podczas szlifowania uzywaé okreslonej

powierzchni tarczy.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.



25. Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wytaczone i czy odtaczono go od zasilania lub

wyjeto z niego akumulator.

26. Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ si¢ z nimi z
dbatoscia.

27. Nie wolno stosowa¢ oddzielnych tulei

redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowa¢ tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywac wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

W przypadku narzedzi wspoétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewni¢ sie, czy dlugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej

28.

29.

diugosci.

30. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

31. Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie

trzymaé w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb

stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

32. Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sie.

33. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone

przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywa¢ opisywanego narzedzia do
obrobki materiatow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé¢ wody ani pilynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

34.

35.

36.

37. Przepisy krajowe wymagaja stosowania
ostony zbierajacej pyt, gdy uzywana jest tarcza
tnaca.

38. Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego.

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.
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ZACHOWAC INSTRUKCJE

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Blokada watu

Rys.1

/AUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Przed przystapieniem do montazu badz demontazu

osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢

wrzeciono.

Wiaczanie

/A\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Dla narzedzia z jezykiem spustowym przelacznika
typu A
Rys.2
W przypadku narzedzia bez przycisku blokady i bez
przycisku blokady zataczenia.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.
W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przetacznika
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisng¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przefacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.

Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zataczenia

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociggna¢ za jezyk spustowy wytacznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.



Dla narzedzia z jezykiem spustowym przetacznika
typu B

Rys.3

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia

Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika (A). W celu zatrzymania
urzadzenia  wystarczy zwolni¢  jezyk  spustowy
przetacznika. Aby narzedzie pracowato w sposéb ciagty,
nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy przetacznika (A) , a
nastepnie wcisna¢ dzwignig blokady (B). Aby zatrzymac
narzedzie z wiaczong blokada, wystarczy pociggna¢ do
oporu jezyk spustowy przetgcznika (A), a nastepnie
zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wylaczenia

Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady
przefacznika w pozycji wylaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociagnieciu za jezyk spustowy
przefacznika. Aby uruchomic narzedzie, wcisnij dzwignie
blokady (B) i pociagnij za jezyk spustowy przetacznika
(A). W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢
jezyk spustowy przetacznika.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia

Urzgdzenie wyposazone jest w dzwignie blokady
przetacznika w pozycji wytaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociagnieciu za jezyk spustowy
przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie, wcisnij dzwignie
blokady (B) i pociagnij za jezyk spustowy przetacznika
(A). W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢
jezyk spustowy przetacznika. Aby pracowaé w trybie
ciaglym, wci$nij dzwignie blokady (B), pociagna¢ za
jezyk spustowy przetacznika, a nastgpnie wcisnij do
konca dzwignie blokady w kierunku (B). Aby zatrzymaé
narzedzie z wiaczong blokada, wystarczy pociggna¢ do
oporu jezyk spustowy przetgcznika (A), a nastepnie
zwolni¢ go.

Funkcja elektroniczna

Kontrola statej predkosci (dla modelu

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Mozna uzyska¢ bardzo dokftadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa jest
utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Dodatkowo przy nadmiernym poziomie obcigzenia
redukowana jest moc silnika w celu jego ochrony
przed przegrzaniem. Gdy obcigzenie powréci do
dopuszczalnego poziomu, narzedzie bedzie
pracowac tak, jak zwykle.

Funkcja miekkiego rozruchu
Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na
ttumienie tzw. uderzenia rozruchowego.

Kontrolka

Rys.4

Zielona kontrolka zasilania zapala si¢ w momencie
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podtaczenia narzedzia do zasilania. Jezeli kontrolka nie
zapala sie, uszkodzony jest przewdd zasilajgcy albo
regulator ulegt awarii. Jezeli kontrolka jest zapalona, ale
narzedzia nie mozna uruchomié, woéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek weglowych badz
uszkodzeniem silnika, przetacznika lub regulatora.
Zabezpieczenie przed przypadkowym wiaczeniem
Nawet dzwignia blokady, trzymajgca jezyk spustowy
przetacznika wcisniety (w pozycji wiaczenia) nie
powoduje ponownego uruchomienia narzedzia i to
nawet wtedy, gdy jest ono podiaczone do zasilania.
Miga wtedy czerwona kontrolka, wskazujgca, ze
zabezpieczenie przed przypadkowym wiaczeniem jest
aktywne.

Aby anulowa¢ zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem, nalezy pociggnaé do oporu jezyk
spustowy przetgcznika i zwolni¢ go.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojesc)

AUWAGA:
Przed uruchomieniem, zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.

Rys.5
Uchwyt boczny nalezy mocno  przykreci¢
odpowiednim miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

w

Montaz uchwytu patakowego (osprzet)

/AUWAGA:
Przed uruchomieniem koniecznie upewnic¢ sie, czy
uchwyt patgkowy jest dobrze zamocowany.

Rys.6

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie
zamontowa¢ uchwyt patgkowy. Podczas pracy
narzedzie powinno sie przytrzymywaé mocno oburacz,
trzymajac jedng reke za rekojes¢ z przetacznikiem, a
drugg za uchwyt patgkowy.

Montaz uchwytu patgkowego polega na wpasowaniu
wystepow na patgku w odpowiednie gniazda w
obudowie przektadni.

Wiozy¢ $ruby i dokreci¢ je kluczem szesciokatnym.
Uchwyt patakowy mozna zamontowa¢ w dwoch réznych
potozeniach, w zaleznosci od tego, ktéry sposéb
zapewnia wieksza wygode podczas pracy.

Rys.7
Rys.8



Montaz i demontaz ostony tarczy

Auwaca:
W  przypadku uzywania tarczy szlifierskiej z
obnizonym $rodkiem/$ciernicy lamelowej, szczotki
drucianej lub tarczy tnacej, ostone tarczy nalezy
przykreci¢ do narzedzia w taki sposob, aby jej
zamknieta cze$¢ byta zawsze zwrécona w strone
operatora.
Dla narzedzia z ostona tarczy ze srubq blokujaca
Rys.9
Natozy¢ ostone tarczy i wyréwnac¢ wystajacy element na
jej kotnierzu z nacigciem w obudowie. Nastepnie obrécié¢
ostong tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Pamieta¢ o solidnym dokreceniu
Sruby.
Aby zdemontowaé ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .
Dla narzedzia z ostong tarczy z dzwignia zacisku
Rys.10
Rys.11
Poluzowa¢ dzwignie na ostonie tarczy po odkreceniu
Sruby. Natozyé ostone tarczy i wyréwnaé wystajacy
element na jej kotierzu z nacigciem w obudowie.
Nastepnie obréci¢ ostone tarczy w potozenie pokazane
na rysunku. Docisna¢ dzwignie, aby zablokowaé¢ ostone
tarczy. Jezeli dzwignia jest za luzna lub dokrecona zbyt
mocno, aby unieruchomi¢ ostone tarczy, woéwczas
nalezy dokreci¢ lub poluzowa¢ nakretke regulujac
naciag opaski ostony tarczy.Modele 9067F, 9069F,
9067SF i 9069SF sa standardowo wyposazone w super
kotnierz. Odkrecenie nakretki zabezpieczajacej wymaga
tylko 1/3 wysitku w poréwnaniu z tradycyjnym rodzajem
kotnierza.Cigcie z uzyciem $ciernicy tnacej (osprzet
opcjonalny)
Aby zdemontowa¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z obnizonym
srodkiem lub $ciernicy lamelowej (osprzet)

/\OSTRZEZENIE:

. Ze znajdujacej sie w zestawie ostony nalezy
zawsze korzysta¢, gdy zamontowana jest tarcza
szlifierska z obnizonym $rodkiem lub $ciernica
lamelowa. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

Rys.12

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretkg
zabezpieczajgca osadzong na wrzecionie.

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajgca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
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Rys.13
Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedure montazu
wykonaé¢ w odwrotnej kolejnosci.

DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas

pracy. Sam ciezar  narzedzia  wywiera
wystarczajgcy  nacisk.  Stosowanie  sity i
nadmiernego docisku moze prowadzi¢ do

groznego pekania tarczy.

Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzac¢ tarczg o
obrabiany element.

Uwaza¢, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystgpi¢ odrzut i doj$¢ do utraty
panowania nad narzedziem.

NIE WOLNO uzywaé¢ narzedzia z tarczami do
cigcia drewna. Wspomniane tarcze uzywane w
szlifierce, czesto powodujg odrzut i utrate
panowania, a w konsekwencji mogg doprowadzi¢
do wypadku.

AUWAGA:
Po zakonczeniu pracy koniecznie wylgczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

Szlifowanie

Rys.14

Narzedzie nalezy ZAWSZE trzymaé mocno jedng rekg
za tylng rekojes¢, a druga za uchwyt boczny. Wiaczy¢
narzedzie, a nastepnie przytozy¢ tarcze do obrabianego
elementu.

Zwykle krawedz tarczy powinno sie trzymaé pod katem
mniej wiecej 15 stopni wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sie
wcina¢ w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzié¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

Ciecie z uzyciem sciernicy tnacej (osprzet

opcjonalny)

Rys.15

/A\OSTRZEZENIE:
W  przypadku korzystania ze $ciernicy tnacej
nalezy uzywaé wytacznie specjalnej ostony tarczy
przeznaczonej do tego typu Sciernic.
Tarcz tngcych NIE WOLNO uzywa¢ do szlifowania
bocznego.



Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia tarczy
ani stosowaé zbyt duzego nacisku. Unikac cie¢ o
zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona $ciernica jest
bardziej podatna na skrecenia lub wyginanie w
szczelinie i wzrasta prawdopodobienstwo odrzutu
lub pekniecia tarczy. Moze réwniez dojs¢ do
przegrzania silnika.

Nie wolno rozpoczyna¢ operacji cigcia, gdy tarcza
znajduje sie w przecinanym elemencie. Nalezy
poczekaé, az $ciernica uzyska petng predkosé i
dopiero woéwczas ostroznie wprowadzi¢ jg do
naciecia, przesuwajac narzedzie do przodu nad
powierzchnig obrabianego elementu. Tarcza moze
zakleszczy¢ sie, wedrowa¢ po materiale, albo
moze wystapi¢ odrzut, jezeli elektronarzedzie
zostanie uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie
w przecinanym elemencie.

Podczas operacji cigcia nie wolno zmieniaé kata
prowadzenia tarczy. Pod wptywem nacisku
bocznego na tarcze tnaca (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) $ciernica moze pekna¢ lub
ztamac sie, grozac powaznymi obrazeniami ciata.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sqg przytkane.

Rys.16

Wymiana szczotek weglowych

Rys.17

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowacé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.18

Po wymianie szczotek podtacz urzadzenie do zasilania i
wiacz je na 10 minut bez obcigzenia, aby dotrze¢
szczotki. Nastepnie sprawdz urzadzenie podczas pracy.
Skontroluj réwniez dziatanie hamulca elektrycznego po
zwolnieniu jezyka spustowego wytgcznika. Jezeli
hamulec elektryczny nie dziata prawidiowo, zle¢
naprawe urzadzenia miejscowemu punktowi
serwisowemu narzedzi Makita. (Modele
GA5020/GA6020)
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Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/A\UWAGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

Posiadane narzedzie jest dostarczane wraz z
ostong do tarcz szlifierskich z obnizonym $rodkiem,
Sciernic lamelowych i do szczotek drucianych.
Sciernic tnacych mozna réwniez uzywaé, ale z
opcjonalng ostonga. W przypadku uzywania
szlifierki Makita z zatwierdzonym osprzetem
zakupionym u dystrybutora lub w punkcie
serwisowym narzedzi Makita, nalezy koniecznie
zaopatrzy¢ sie we wszystkie niezbedne elementy
mocujgce i ostony zalecane w niniejszej instrukgji i
stosowac je. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia
grozi obrazeniami ciata w przypadku operatora i
innych osoéb.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostona tarczy (pokrywa tarczy)
Kotnierz wewnetrzny
Tarcze z obnizonym $rodkiem
Nakretka zabezpieczajgca (do tarczy z obnizonym
$rodkiem)
Gumowa tarcza
Sciernice
Nakretka zabezpieczajaca (do Sciernicy)
Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Szczotka druciana doczotowa
Uchwyt boczny
Uchwyt patgkowy
Ostona przeciwpylowa



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului 8-2. Cheie inbus 13-1. Cheie pentru contrapiulita
2-1. Buton de blocare / buton de 8-3. Bolt 13-2. Pérghie de blocare a axului
deblocare 9-1. Aparatoarea discului 15-1. Contrapiulita
2-2. Buton declansator (tip A) 9-2. Surub 15-2. Disc abraziv pentru retezat
3-1. Levier de blocare 9-3. Lagar 15-3. Flanga interioara
3-2. Buton declansator (tip B) 10-1. Lagar 15-4. Aparatoare pentru disc pentru
4-1. Lampa indicatoare 10-2. Apédratoarea discului retezat
6-1. Protuberanta manerului tip bucla 10-3. Surub 16-1. Fanta de evacuare
6-2. Orificiu de fixare in carcasa 10-4. Parghie 16-2. Fant& de aspiratie
angrenajului 11-1. Surub 17-1. Marcaj limita
7-1. Maner bratara 12-1. Contrapiulitd 18-1. Capacul suportului pentru perii
7-2. Cheie inbus 12-2. Disc abraziv cu centru depresat 18-2. Surubelnita
7-3. Bolt /disc multiplu
8-1. Méner bratara 12-3. Flanga interioara
SPECIFICATII
GA5020C / GA6020C /
Model GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GA6021 GABO21C
Diametrul discului cu centru depresat 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Filetul arborelui M14 M14 M14 M14 M14 M14
V"ff/?ts:ar':z;::a%"'(s?") 11.000(min”") | 11.000(min™) | 10.000(min™) | 10.000(min") | 10.000(min™) | 9.000(min™)
Lungime totala 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Greutate neta 2,2 kg 2,3 kg 2,5 kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5 kg
Clasa de siguranta ay

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE048-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii, slefuirii si

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-1

taierii

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul GA5020
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG208-2
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anp): 9 m/s’

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA5021
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata




Nivel de vibratii (anp): 13.5 m/s?

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA6020
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anpp): 10 m/s?

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA6021
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anp): 6.5 m/s®

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA5020C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG208-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anp): 9.5 m/s®

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA5021C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anp): 8.5 m/s®

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA6020C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 91 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anp): 9.0 m/s®

Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau
periere.

Pentru modelul GA6021C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 90 dB (A)



Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinatd conform EN60745-2-3:
Mod de functionare: polizare suprafata
Nivel de vibratii (anpp): 8.5 m/s®
Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Valorile nivelului vibratiilor pot fi diferite la retezare sau

periere.
ENH101-9

CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Model; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.
CE2008

e

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB033-2

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
polizor. Daca folositi aceastd masina incorect sau
fara a respecta normele de securitate, puteti suferi
vatamari corporale grave.
Avertismente privind siguranta comune
operatiunilor de polizare, de slefuire, periere sau
operatiunilor de taiere abraziva:
1. Aceasta scula electrica este destinata sa
functioneze ca polizor, slefuitor, perie de

sarma sau masind de taiat. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratile si specificatiile
furnizate cu aceastda sculda electrica.

Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutdri, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandatd executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceasta scula electrica nu a
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fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea n conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se finscrie fin
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flanselor,
discurilor de fixare sau orice alt accesoriu
trebuie sa se potriveasca corespunzator
arborele sculei electrice. Accesoriile cu gauri
pentru ax care nu se potrivesc cu prinderile de
montaj ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Tnaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
ruptura sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriordri sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti magina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge Tn mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabila sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distantd sigura fatad de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde in
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zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cénd executati o
operatie la care accesoriul agchietor poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul accesoriului aschietor
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masginii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.

Nu asezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracdmintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Reculul si avertismente aferente

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui
alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteaza masina scdpatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.

De exemplu, dacé un disc abraziv se intepeneste sau se
agatd in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
Tnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
in functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
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Avertismente
operatiunilor de polizare si taiere abraziva:

masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
masuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodata maéana in

apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de migcare a discului in punctul de blocare.

d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.

e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de fierastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.
privind siguranta comune
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care scula
electrica nu a fost proiectatda nu pot fi protejate
adecvat si sunt nesigure.

b) Aparatoarea trebuie atasata ferm la scula
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel cea mai mica portiune a discului
este expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart si de contactul
accidental cu discul.

c) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului pentru retezat.
Discurile abrazive pentru retezat sunt concepute
pentru polizarea periferica, iar aplicarea unor forte
laterale asupra acestor discuri poate provoca
spargerea lor.

d) Folositi intotdeauna flange de disc intacte, cu
dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile de retezare pot fi diferite
de flansele discului pentru polizare.

e) Nu folositi discuri partial uzate de la scule



Avertismente
siguranta operatiunilor de retezare abraziva:

Avertismente
operatiunilor de slefuire:

Avertismente
operatiunilor de periere:

electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.

suplimentare  specifice  privind

a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

b) Nu va pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

c) Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intreruptd o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din
taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
ntepenirii discului.

d) Nu reporniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si repatrundeti cu atentie in taietura.
Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca unealta electrica este
repornita in piesa de prelucrat.

e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, 1anga linia de taiere si
langa marginea piesei de prelucrat pe ambele parti
ale discului.

f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
»decupare prin plonjare" in peretii existenti sau
in alte zone mascate. Discul poate taia conducte
de gaz sau de apa, cabluri electrice sau obiecte
care pot provoca un recul.
specifice privind siguranta
a) Nu utilizati disc de slefuire din gmirghel
supradimensionat excesiv. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia pentru slefuit. Hartia de slefuit
prea mare extinsd in afara placii de slefuire
prezintd pericolul de sfasiere si poate cauza
ntepenirea, sfagierea discului sau reculul.
specifice privind siguranta

a) Fiti atent ca firele de sdrma sunt aruncate de
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perie chiar si in timpul unei operatiuni
obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra ugor imbracamintea subtire sau
pielea.

b) Daca utilizarea unei aparatori este
recomandatd pentru periere, nu permiteti
contactul discului de sarma sau periei cu
aparatoarea.Discul de sdrma sau peria pot creste
in diametru datoritd sarcinii de lucru sau fortelor
centrifuge.

Avertizari suplimentare de siguranta:

17.

18.

19.

20.
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31.

Atunci céand folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate
cu fibra de sticla.

Fiti atenti s& nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. incercati sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau un disc neechilibrat.
Folositi fata specificatda a discului pentru a
executa polizarea.

Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

Nu atingeti piesa prelucratd imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita
si deconectatd sau ca acumulatorii sunt
scoase inainte de a executa orice lucrari la
masina.

Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul discului
este suficient de lung pentru lungimea
arborelui.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat



scanteile sa nu se (indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un fintrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.
Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intai masina de la reteaua
de alimentare electrica (folositi obiecte
nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.
Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.
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AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

Fig.1

AATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul migcarii arborelui. Masina poate fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni

rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati

accesorii.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
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este eliberat.
Pentru scula cu buton declansator de tip A
Fig.2
Pentru masinile fara buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.
Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri magina din pozitia blocatd, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

Pentru scula cu buton declansator de tip B

Fig.3

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni scula, apasati pur si simplu butonul
declangator (A). Eliberati butonul declansator pentru a
opri masina. Pentru operare continua, trageti butonul
declangator (A) si apoi apasati parghia de blocare (B).
Pentru a opri scula din pozitia blocata, trageti complet
butonul declangator (A) si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni tragerea accidentalda a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declansator (A). Eliberati butonul
declangator pentru a opri scula.

Pentru masinile cu buton de blocare si buton de
deblocare

Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declangator (A). Eliberati butonul
declansator pentru a opri scula. Pentru operare continua,
apasati parghia de blocare (B), trageti butonul
declangator si apoi apasati parghia de blocare mai mult
in interior (B). Pentru a opri scula din pozitia blocata,
trageti complet butonul declansator (A) si apoi eliberati-I.

Functie electronica

Comanda turatiei constante (pentru modelul

GA5020C, GA5021C GA6020C,GA6021C)
Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinutd constantd in
conditii de sarcina.
in plus, cand incircarea masinii depaseste limitele
admisibile, puterea aplicata motorului este redusa
pentru a proteja motorul impotriva supraincalzirii.



Cand incarcarea revine la valori admisibile, magina
va functiona normal.

Functie de pornire lina

. Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Lampa indicatoare

Fig.4

Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perille de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale

Chiar daca parghia de blocare mentine butonul
declangator apasat (blocat in pozitie), aceasta nu
permite sculei sa reporneasca chiar daca aceasta este
conectata.
Tn acest timp, lampa indicatoare lumineaz intermitent in
rosu si aratd ca dispozitivul de protectie impotriva
repornirii accidentale este n functiune.

Pentru a anula protectia impotriva repornirii accidentale,
trageti complet parghia de blocare, apoi eliberati-o.

MONTARE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)

AATENTIE:
- Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.

Fig.5
nsurubati ferm manerul lateral la masin& in pozitia
prezentata in figura.

Instalarea manerului tip bucla (accesoriu)

/\ATENTIE:
- Asigurati-va intotdeauna ca manerul tip bucla este
strans ferm fnainte de utilizare.

Fig.6

Instalati intotdeauna méanerul tip bucla pe masina inainte
de inceperea lucrului. Tineti ferm manerul cu comutator
al masinii si manerul tip buclda cu ambele maini in timpul
lucrului.

Instalati méanerul tip bucla astfel incat protuberanta
acestuia sa se potriveasca in orificiul de fixare din
carcasa angrenajului.

Instalati bolturile si strangeti-le cu cheia inbus. Manerul
tip bucla poate fi instalat in doua directii diferite, dupa
cum se vede in figura, in functie de pozitia de lucru cea
mai comoda.
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Fig.7

Fig.8

Montarea sau demontarea aparatoarei
discului

/\ATENTIE:

Atunci cand utilizati un disc de polizat cu centru
adancit/disc multiplu, un disc perie de sarma sau
un disc pentru retezat, aparatoarea discului trebuie
montatd pe scula astfel incat partea inchisd a
aparatoarei sa fie intotdeauna orientata catre
operator.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu surub de

blocare

Fig.9

Montati aparatoarea discului cu protuberanta de pe

bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura de pe

lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in

sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu parghie de

strangere

Fig.10

Fig.11

Slabiti parghia de pe aparatoarea discului dupa slabirea

surubului. Montati aparatoarea discului cu proeminenta

de pe banda de protectie a discului aliniata cu canelura

de pe cutia lagarului. Apoi rotiti aparatoarea discului in

jurul pozitiei prezentate in figura. Strangeti parghia

pentru a fixa aparatoarea discului. Daca parghia este

prea stransa sau prea slabita pentru a fixa aparatoarea

discului, slabiti sau strangeti surubul pentru a regla

strAngerea benzii de protectie a discului.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv cu
centru depresat/discului multiplu (accesoriu)

/\AVERTISMENT:

- Folositi intotdeauna aparatoarea livratd atunci
cand pe masina este montat un disc abraziv cu
centru depresat/disc multiplu. Discul se poate
sparge in timpul utilizarii, iar aparatoarea ajuta la
reducerea riscului de vatamare.

Fig.12

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flansa interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.
Pentru a strAnge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.

Fig.13
Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.



FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:

+ Nu este niciodatd necesara fortarea masginii.
Greutatea masinii exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.

. Inlocuiti INTOTDEAUNA discul dacd scapati
masina pe jos in timpul rectificarii.

- Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

- Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.

- Nu folositi NICIODATA magina cu panze de taiat
lemn sau alte panze de ferastrau. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor

si provoaca pierderea controlului cauzand
vatamari corporale.

AATENTIE:

. Dupa terminarea operatiei, opriti ntotdeauna

masina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet inainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

Fig.14

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana de
manerul posterior si cu cealaltd de manerul lateral.
Porniti masina si apoi aplicati discul pe piesa de
prelucrat.

in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.

Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu
prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a fost
rotunjitd prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A si B.

Operarea cu discuri de retezare abrazive
(accesoriu)

Fig.15

/\AVERTISMENT:

. Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru retezare,
asigurati-va ca utilizati doar aparatorile pentru disc
proiectate pentru a fi utilizate Tmpreuna cu discuri
abrazive pentru retezare.

- NU utilizati niciodatd discul pentru retezat la
polizarea laterala.

- Nu ,intepeniti” discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime
excesivd a tdieturii. Supratensionarea discului
mareste sarcina si susceptibilitatea de a torsiona
sau a de a intepeni discul n taietura si posibilitatea
de recul, spargerea discului si supraincalzirea
motorului.

. Nu porniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
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si patrundeti cu atentie in taietura prin mutarea
sculei spre Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat.
Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca scula electrica este repornita
in piesa de prelucrat.

in timpul operatiunilor de retezare, nu schimbati
niciodata unghiul discului. Aplicarea unei presiuni
laterale asupra discului de retezare (ca la polizare)

va cauza fisurarea si spargerea discului,
producand ranirea personala grava.
INTRETINERE
/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curéatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Fig.16

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.17

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.18

Dupa inlocuirea periilor, conectati scula si rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute.
Apoi verificati masgina n timpul functionarii si
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declangator. Daca frana electricd nu functioneaza
corespunzator, solicitati repararea masinii la centrul local
de service Makita. (Pentru modelele GA5020/GA6020)
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

- Scula este livrata cu o aparatoare pentru utilizarea
impreuna cu disc abraziv cu centru adancit, disc



multiplu si perie oald de sarma. Un disc pentru
retezare poate fi de asemenea utilizat cu o
aparatoare optionala. Dacd hotarati sa utilizati
polizorul Makita cu accesoriile aprobate pe care
le-ati achizitionat de la distribuitorul Makita sau de
la centrul de service, asigurati-va ca obtineti si
utilizati toate dispozitivele de fixare si aparatorile
recomandate Tn acest manual. Nerespectarea
acestei prevederi poate duce la ranirea grava a
propriei persoane si a altora.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Aparatoarea discului

Flansa interioara

Discuri cu centru depresat
Contrapiulita (pentru disc abraziv cu centru
depresat)

Taler de cauciuc

Discuri abrazive

Contrapiulita (pentru disc abraziv)
Cheie pentru contrapiulita

Perie oala de sarma

Maner lateral

Méner bratara

Capac de protectie contra prafului
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DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Spindelarretierung 8-2. Sechskantschlussel 12-3. Innenflansch

2-1. Arretiertaste / Entsperrungstaste 8-3. Schraube 13-1. Sicherungsmutterschlissel

2-2. Ausléseschalter (Typ A) 9-1. Schutzhaube 13-2. Spindelarretierung

3-1. Blockierungshebel 9-2. Schraube 15-1. Sicherungsmutter

3-2. Ausléseschalter (Typ B) 9-3. Lagergehause 15-2. Schleiftrennscheibe

4-1. Anzeigenleuchte 10-1. Lagergehause 15-3. Innenflansch

6-1. Vorsprung des Schlaufengriffs 10-2. Schutzhaube 15-4. Schutzhaube fir Trennscheibe

6-2. Entsprechendes Loch im 10-3. Schraube 16-1. Auslasséffnung

Getriebegehéduse 10-4. Hebel 16-2. Einlasséffnung

7-1. Schlaufengriff 11-1. Schraube 17-1. Grenzmarke

7-2. Sechskantschlissel 12-1. Sicherungsmutter 18-1. Kohlenhalterdeckel

7-3. Schraube 12-2. Gekropfte Trennschleifscheibe 18-2. Schraubenzieher

8-1. Schlaufengriff /Multischeibe

TECHNISCHE DATEN

GA5020C / GAB020C /
Modell GA5020 GA5021 GAS021C GA6020 GA6021 GAGO21C
D der gekropften 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Spindelgewinde M14 M14 M14 M14 M14 M14
Leerlaufdrehzahl (No)/Nenndrehzahl (n) 11.000(min™) | 11.000(min™) | 10.000(min™) | 10.000(min™") | 10.000(min™") | 9.000(min™)
Gesamtlange 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Netto-Gewicht 2,2 kg 2,3 kg 2,5 kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5 kg
Sicherheitsklasse gy

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE048-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schmirgeln, Schleifen und
Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne

Verwendung von Wasser entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell GA5020
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

ENG208-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (an ac): 9 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?
Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche
Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA5021
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 13.5 m/s’

(Vektorsumme dreier



Abweichung (K): 1.5 m/s?
Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche
Schwingungsemissionswerte aufweisen.

Fiir Modell GA6020
ENG102-1

Nur fiir européische Lander

Gerausche

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (L,a): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 10 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA6021
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 6.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbiirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA5020C
ENG102-1

Nur fiir europdische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemalk EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lya): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
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ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (an ac): 9.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA5021C
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehodrschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 8.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbiirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA6020C
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander

Gerausche

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt

gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 91 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 102 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (an ac): 9.0 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell GA6021C
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)



Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 8.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Trennschleifen oder Drahtbirsten kann unterschiedliche

Schwingungsemissionswerte aufweisen.

(Vektorsumme dreier

ENH101-9

UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Modell; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in  Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN60745, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

i

Tomoyasu Kato
Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB033-2

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Schleifer zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrldssig oder nicht ordnungsgemafR
verwendet  wird, kann es zu schweren
Personenschdaden kommen.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist vorgesehen fiir die
Verwendung als Schileif-, Schmirgel-,
Drahtbiirst- oder Trennschleifwerkzeug. Lesen
Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Technischen
Daten aufmerksam durch. Werden nicht alle der
unten aufgefiihrten Anweisungen befolgt, besteht

41

die Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder
das Risiko schwerer Verletzungen.

Arbeiten, wie z.B. Polieren, sollten nicht mit
diesem Elektrowerkzeug durchgefiihrt werden.
Arbeiten, fir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, filhren mdglicherweise zu einer
Gefahr und verursachen Verletzungen.
Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der Hochstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors

miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdr mit der
falschen GroBe kann nicht angemessen

abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Die SpindelgroBe der Scheiben, Flansche,
Stitzlager oder anderer Zubehorteile muss
genau der SpindelgroBe des Elektrowerkzeugs
entsprechen. Zubehorteile mit Spindelléchern,
die nicht den Montageteilen des
Elektrowerkzeugs entsprechen, laufen
exzentrisch, schwingen stark und filhren zum
Kontrollverlust.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor, beispielsweise die Schleifscheiben
auf Splitter und Risse, die Stiitzlager auf Risse,
Abrisse oder lbermidBigen VerschleiB,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene
Borsten. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehor runtergefallen ist, tiberpriifen Sie es
auf Beschiadigungen und bauen Sie ein
unbeschadigtes Zubehorteil ein. Positionieren
Sie sich selbst und Zuschauer nach dem
Uberpriifen und Einbauen eines Zubehorteils
auBerhalb der Rotationsebene des Zubehors
und betreiben Sie das Elektrowerkzeug bei
maximaler Leerlaufdrehzahl fiir 1 Minute.
Beschadigtes Zubehor zerbricht Ublicherweise in
dieser Testzeit.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz

oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhdlt. Der

Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske



missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kdnnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werksticks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  kénnen  umherfliegen  und  zu
Verletzungen auch auflerhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das
Schnittzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt
mit einem Strom fllhrenden Kabel setzt
hervorstehende Metallteile des Werkzeugs unter
Strom und flhrt zu einem Stromschlag beim
Bediener.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehér kann
sich in Ihren Korper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilations6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kuhlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Riickschldge und zugehdrige Warnhinweise

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stitzlagers, der Birste oder
anderen Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen
kommt es zu einem plotzlichen Stillstand des
rotierenden Zubehdrs, sodass das Elektrowerkzeug in
entgegengesetzte Rotationsrichtung des Zubehdrs am

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Punkt des Festlaufens gezwungen wird.
Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstiick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt
des Verklemmens eindringt, in die Oberflaiche des
Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.
Die Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom
Bediener weg, dies hangt von der Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.
Unter diesen Umstanden kénnen Trennscheiben auch
brechen.
Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung
des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemaRe
Bedienschritte oder “"umsténde verursacht und kénnen
durch die unten aufgefiihrten Mafinahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Ruckschlagkrafte am besten mit den
geeigneten Vorsichtsmafnahmen steuern.
b) Halten Sie Ihre Hand niemals in der Ndhe des
rotierenden Zubehors. Das Zubehér kénnte tiber
lhre Hand zurtickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Koérper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall
eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruckschlag.
e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sageblatt. Solche Werkzeuge verursachen haufig
einen Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.
Spezifische Sicherheitshinweise fiir das Schleifen
und Trennschleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir dieses
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.
b) Zur optimalen Sicherheit muss die
Schutzhaube sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und positioniert sein, sodass der



kleinstmogliche Teil des Schleifkérpers zur
Bedienperson frei liegt. Die Schutzabdeckung
soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und
zufalligem Kontakt mit dem  Schleifkdrper
schutzen.

c) Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Arbeiten verwendet werden.
Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite der
Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind fir ein
Umfangsschleifen vorgesehen; wirken auf diese
Schleifscheiben seitliche Krafte, kénnen diese
zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Groe und Form
fir die von lhnen gewdhlte Schleifscheibe.
Geeignete Flansche stitzen die Schleifscheibe
und verringern so die  Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben unterscheiden sich moglicherweise
von Flanschen fiir Schleifscheiben.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben
von groBeren Elektrowerkzeugen. Eine Scheibe
fur ein groReres Elektrowerkzeug ist nicht fiir
héhere Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs
geeignet und kann zerbrechen.

Weitere spezifische Sicherheitshinweise fiir das
Trennschleifen:

a) Klemmen Sie die Schleifscheibe nicht fest
und liben Sie keinen iibermdBigen Druck aus.

Fiihren Sie keine libermaRig tiefen Schnitte aus.

Eine Uberlastung der Scheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkorperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe
wahrend des Betriebs von |hrem Korper
wegbewegt, kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Wenn die Scheibe sich verkantet oder Sie
den Schnitt aus irgendeinem  Grund
unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, und halten Sie das
Werkzeug bis zum kompletten Stillstand der

Scheibe im Material, ohne es dabei zu bewegen.

Versuchen Sie niemals, die laufende Scheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fir das Verkanten der Scheibe und
ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen.

d) Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstiick. Warten Sie, bis die Scheibe mit
voller Drehzahl rotiert und fiihren Sie die
Scheibe vorsichtig wieder in den Schnitt ein.
Die Scheibe kann sich verkantet, hochspringen
oder zurickschlagen, wenn das Werkzeug im
Werkstuck eingeschaltet wird.
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e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Scheibe zu vermindern.
GroRe Werkstlicke neigen dazu, sich unter ihrem
Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen missen
nahe der Schnittlinie und der Werkstlickkante
unter dem Werkstiick zu beiden Seiten der
Scheibe angebracht werden.

f) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen ,Tauchschnitt“ in Wanden oder anderen

abgeschirmten Bereichen ausfiihren. Die
vorstehende Scheibe kann sonst Gas- oder
Wasserleitungen, Elektrokabel oder sonstige

Gegenstande ansagen, die einen Ruckschlag
verursachen kénnen.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das Schleifen:

a) Verwenden Sie kein zu groRes
Schleifscheibenpapier. Befolgen Sie bei der
Auswahl des Schleifpapiers die Empfehlungen
der Hersteller. GroRes Schmirgelpapier, das uber
den  Schleifteller  hinausreicht, stellt eine
Verletzungsgefahr dar und kann zum Verfangen,
Abriss der Scheibe oder zum Riickschlagen
fiihren.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das
Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass Drahtborsten auch

wahrend des normalen Betriebs aus der Biirste
fallen. Belasten Sie die Drdhte nicht
libermaRige durch Anwenden einer groBen
Kraft auf die Biirste. Die Drahtborsten kdnnen
leicht in lockere Kleidung und/oder die Haut
eindringen.

b) Falls die Verwendung der Schutzabdeckung
fiir das Drahtbiirsten empfohlen wird, miissen
Sie sicherstellen, dass die Drahtbiirste nicht
durch die Schutzabdeckung behindert wird. Auf
Grund der Last und der Zentrifugalkréfte kann sich
der Durchmesser der Drahtblrste vergroRern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise:

17.

20.

Verwenden Sie als gekropfte
Trennschleifscheiben nur glasfaserverstérkte
Scheiben.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) oder
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.



21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene
Flache der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.
Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht von den Funken
getroffen werden.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr hei ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, ziehen
Sie den Netzstecker heraus oder entfernen Sie
den Akkublock, bevor Sie Arbeiten am
Werkzeug ausfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der

Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine separaten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur

Anpassung von Schleifscheiben mit groRem
Durchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
am Werkzeug montiert werden soll, achten Sie
darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht von den Funken
getroffen werden.

Beachten Sie, dass sich die Scheibe nach dem
Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder
Schleifschmiermittel.

Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilationso6ffnungen nicht verstopfen. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstinde
verwenden), und vermeiden Sie eine
Beschadigung der Innenteile.
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37. Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich
vorgeschriebene Staubsammelhaube.

Die Trennscheiben diirfen keinem seitlichen

Druck ausgesetzt werden.

38.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Spindelarretierung

Abb.1

AACHTUNG:
Betétigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotierender Spindel. Andernfalls kann das

Werkzeug beschadigt werden.
Dricken Sie die Spindelarretierung , um die Spindel
beim Montieren oder Demontieren von Zubehor zu
blockieren.

Einschalten

A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Fiir Werkzeug mit Ausléseschalter vom Typ A
Abb.2
Bei einem Werkzeug ohne Arretiertaste und
Entsperrungstaste
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.
Werkzeuge mit Arretiertaste
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.



Werkzeuge mit Entsperrungstaste
Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich betatigt

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausléseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausloéseschalter los.

Fiir Werkzeug mit Ausloseschalter vom Typ B

Abb.3

Fiir Maschine mit Einschaltsperre

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter (A). Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los. Betatigen Sie flr
einen Dauerbetrieb den Ausloseschalter (A) und
driicken Sie dann die Arretiertaste (B) hinein. Zum
Losen der Arretierung missen Sie den Ausldseschalter
(A) bis zum Anschlag betatigen und anschlieRend
loslassen.

Fiir Maschine mit Ausschaltsperre

Um die versehentliche Betétigung der Ausléseschaltung
zu verhindern, ist das Werkzeug mit einer
Ausschaltsperre ausgestattet. Betatigen Sie zum Starten
des Werkzeugs den Ausloseschalter (A), wahrend Sie
die Arretiertaste (B) gedrlckt halten. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir Maschine mit Ein- und Ausschaltsperre

Um die versehentliche Betatigung der Ausléseschaltung
zu verhindern, ist das Werkzeug mit einer
Ausschaltsperre ausgestattet. Betatigen Sie zum Starten
des Werkzeugs den Ausloseschalter (A), wahrend Sie
die Arretiertaste (B) gedriickt halten. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Betéatigen Sie fiir den Dauerbetrieb den Ausléseschalter,
wahrend Sie die Arretiertaste (B) gedrlckt halten, und
driicken Sie die Arretiertaste (B) weiter hinein. Zum
Losen der Arretierung missen Sie den Ausloseschalter
(A) bis zum Anschlag betatigen und anschlieRend
loslassen.

Elektronische Funktion
Regelung fiir konstante Drehzahl (Fiir Modell
GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Auch bei Belastung wird durch eine konstant
gehaltene Drehzahl eine saubere Schnittflache

erreicht.
Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten
Pegel Uberschreitet, wird auferdem die

Stromzufuhr an den Motor gedrosselt, um den
Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Wenn die Last
wieder auf den erlaubten Pegel absinkt, kann das
Werkzeug normal bedient werden.

Soft-Start-Funktion
Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten
Anlaufruckens.
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Anzeigenleuchte

Abb.4

Die Anzeigen leuchtet griin, sobald das Werkzeug an
die Stromversorgung angeschlossen ist. Wenn die
Anzeige nicht leuchtet, kénnen das Stromkabel oder der
Regler defekt sein. Wenn die Anzeige leuchtet und das
Werkzeug nicht startet, obwohl es eingeschaltet wird,
kénnen die Kohleblrsten verbraucht sein, oder der
Motor oder der Schalter sind defekt.

Sicherung vor unbeabsichtigtem Neustart

Auch wenn die Arretiertaste den Ausldseschalter
gedriickt halt (Einschaltposition), wird das Werkzeug
nicht erneut gestartet, wenn das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen wird.

Zu diesem Zeitpunkt flackert die Anzeige rot und zeigt
die Aktivierung des Schutzgerats zur Verhinderung
eines unbeabsichtigten Neustarts an.

Zum Aufheben der Sicherung vor unbeabsichtigtem
Neustart betétigen Sie den Ausldéseschalter bis zum
Anschlag und lassen Sie ihn anschlieend los.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes (Halter)

/A\ACHTUNG:
Achten Sie darauf, dass der seitliche Griff immer
vor der Arbeit fest installiert ist.

Abb.5
Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Einbauen des Biigelgriffs (Zubehor)

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass
der Bugelgriff ordnungsgeman montiert ist.

Abb.6

Bringen Sie den Schlaufengriff am Werkzeug an, bevor
Sie es verwenden. Halten Sie im Betrieb den Schaltgriff
und den Schlaufengriff mit beiden Handen fest.

Bringen Sie den Schlaufengriff so an, dass der
Vorsprung in das entsprechende Loch im
Getriebegehause passt.

Bringen Sie die Bolzen an und ziehen Sie sie mit dem
Sechskantschlissel fest. Der Schlaufengriff kann in zwei
unterschiedlichen Ausrichtungen angebracht werden,
wie in der Abbildung dargestellt. Wahlen Sie die Position,
die fiir Ihre Arbeit angenehmer ist.



Abb.7
Abb.8
Montage und Demontage der Schutzhaube

/A\ACHTUNG:
Bei Verwendung einer gekropften
Trennschleifscheibe/Multischeibe, Drahtrundbiirste
oder Trennscheibe muss die Schutzhaube so am

Werkzeug angebracht werden, dass die
geschlossene Seite stets in Richtung Bediener
zeigt.

Fiir Werkzeug mit
Sicherungsschrauben-Schutzhaube

Abb.9

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung
am Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergehduse
ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube um
180 Grad gegen den Uhrzeigersinn. Achten Sie darauf,
die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube miissen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausflhren.
Fiir Werkzeug mit Klemmhebel-Schutzhaube

Abb.10

Abb.11

Lésen Sie nach dem Lésen der Schraube den Hebel an
der Schutzhaube. Montieren Sie die Schutzhaube so,
dass der Vorsprung am Schutzhaubenring an der Nut im
Lagergehduse ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die
Schutzhaube wie in der Abbildung dargestellt gegen den
Uhrzeigersinn. Ziehen Sie den Hebel an, um die
Schutzhaube zu befestigen. Falls der Hebel zu fest oder
zu lose ist, um die Schutzhaube zu sichern, I16sen oder
ziehen Sie die Schraube fest an, um die Spannung des
Schutzhaubenrings einzustellen.

Zum Demontieren der Schutzhaube missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage und Demontage der gekropften
Trennschleifscheibe/Multischeibe
(Zubehorteil)

/AWARNUNG:
Wenn die gekropfte
Trennschleifscheibe/Multischeibe am Werkzeug
befestigt ist, muss stets die mitgelieferte
Schutzhaube verwendet werden. Die Scheibe
kann wahrend ihres Einsatzes zerbrechen. Durch
die Schutzhaube wird das Risiko von Verletzungen
verringert.

Abb.12

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie
die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
Zum Anziehen der Sicherungsmutter driicken Sie die
Spindelarretierung, um die Spindel zu blockieren. Dann
ziehen Sie die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn an.
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Abb.13
Zum Entnehmen der Trennscheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

ARBEIT

/AWARNUNG:

. Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam
angedrickt werden. Das Eigengewicht der
Maschine Ubt ausreichenden Druck aus.
Gewaltanwendung und  UberméaBiger Druck
kénnen zu einem gefahrlichen

Schleifscheibenbruch fiihren.

Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls
die Maschine wahrend der Arbeit fallen gelassen
wurde.

Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS
gegen das Werkstlick geschlagen oder gestof3en

werden.
Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die

Schleifscheibe nicht springt oder hangen bleibt.
Dies konnte den Verlust der Kontrolle und
Ruckschlage verursachen.

Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz-
oder anderen Sageblattern. Solche Sageblatter
verursachen  bei Verwendung an  einer
Schleifmaschine haufiges Riickschlagen und
Verlust der Kontrolle, was zu Verletzungen fiihren
kann.

/\ACHTUNG:
Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets
aus, und warten Sie, bis die Scheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine
ablegen.

Schleifen und Schmirgeln

Abb.14

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
hinteren Griff und mit der anderen am Seitengriff fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und bringen Sie die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werksttick.
Allgemein gilt, dass sich die Kante der Trenn- oder
Schleifscheibe in einem Winkel von 15 Grad zur
Werkstiickoberflache befinden soll.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstlck einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch
abgerundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in
Richtung A als auch in Richtung B bewegt werden.



Betrieb mit einer Schleiftrennscheibe
(Zubehor)
Abb.15

/AWARNUNG:

Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Schleiftrennscheibe, dass Sie die spezielle
Schutzhaube fir diese Trennscheiben verwenden.
Verwenden Sie eine Trennscheibe NIEMALS zum
Seitenschleifen.

Klemmen Sie die Scheibe nicht fest und Uben Sie
keinen ibermaRigen Druck aus. Fiihren Sie keine
ibermaRig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Scheibe erhoht die Belastung und Anfalligkeit
zum Verwinden oder Verklemmen der Scheibe im
Schnitt, aber auch die Mdglichkeit des
Rickschlagens oder eines Scheibenbruchs oder
fiihrt zur Uberhitzung des Motors.

Starten Sie den Schnittvorgang nicht im Werkstiick.

Warten Sie, bis die Scheibe mit voller Drehzahl
rotiert und fiihren Sie die Scheibe vorsichtig in den
Schnitt ein, indem Sie das Werkzeug Uber die
Werkstiickoberflache fiihren. Die Scheibe kann
sich verkantet, hochspringen oder zurlickschlagen,
wenn das Werkzeug im Werkstiick eingeschaltet
wird.

Andern Sie wahrend des Schnittvorgangs niemals
den Winkel der Scheibe. Das Anwenden eines
Seitendrucks auf die Trennscheibe (wie beim
Schleifen) fihrt zum Splittern und Brechen der
Scheibe und zu ernsthaften Personenschaden.

WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Abb.16

Kohlenwechsel

Abb.17

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschliefilich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

47

Abb.18

Nach Austausch der Birsten schlieRen Sie das
Werkzeug an die Stromversorgung an und fahren Sie
die Birsten ein, indem Sie das Werkzeug etwa 10
Minuten ohne Last laufen lassen. Priifen Sie dann das
Werkzeug im Lauf und den Betrieb der elektrischen
Bremse durch Loslassen des Ausléseschalters. Wenn
die elektrische Bremse nicht richtig funktioniert, lassen
Sie das Werkzeug bei einem Makita-Servicecenter
reparieren. (Fir Modelle GA5020 und GA6020)

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
A\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Das Werkzeug ist mit einer Schutzabdeckung fiir
die Verwendung mit einer  gekropften
Trennschleifscheibe, Multischeibe und
Drahtrundbuirste ausgestattet. Eine Trennscheibe
kann mit einer zusatzlichen Schutzabdeckung
verwendet werden. Wenn Sie lhren
Makita-Schleifer mit anerkannten Zubehdrteilen,
die Sie bei lhrem Makita-Handler oder beim
Makita-Servicecenter erwerben kénnen,
verwenden mochten, muissen Sie sicherstellen,
dass Sie alle in diesem Handbuch empfohlenen
Befestigungen und Schutzabdeckungen haben
und verwenden. Zuwiderhandlungen kdénnen zu
schweren Personenschaden fihren.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schutzhaube (Schleifscheibenabdeckung)
Innenflansch
Gekropfte Trennschleifscheiben
Sicherungsmutter (far
Trennschleifscheibe)
Gummiteller
Schleifscheiben
Sicherungsmutter (fir Schleifscheibe)
Sicherungsmutterschlissel
Topfdrahtbiirste
Seitenzusatzgriff
Schlaufengriff
Staubschutzmanschette

gekropfte



MAGYAR

1-1. Tengelyretesz

2-1. Reteszgomb/Kireteszelé gomb
2-2. Kioldokapcsold (A tipusu)

3-1. Zarretesz

3-2. Kioldokapcsold (B tipusu)

4-1. Jelz6lampa

6-1. Hurokmarkolat kiemelkedése
6-2. Megfelel6 furat a fogaskerékhazon
7-1. Hurokmarkolat

7-2. Imbuszkulcs

7-3. Fejescsavar

8-1. Hurokmarkolat

8-2. Imbuszkulcs

Az altalanos nézet magyarazata

8-3. Fejescsavar 13-1. Régzitéanya kulcsa

9-1. Tarcsavédd 13-2. Tengelyretesz

9-2. Csavar 15-1. Régzitdanya

9-3. Csapagyhaz 15-2. Szemcsés darabol6 tarcsa
10-1. Csapagyhaz 15-3. Belsd illesztéperem

10-2. Tarcsavédd 15-4. Tarcsavédo a darabol6 tarcsahoz
10-3. Csavar 16-1. Elszivé nyilas

10-4. Kar 16-2. Beszivd nyilas

11-1. Csavar 17-1. Hatarjelzés

12-1. Régzitéanya 18-1. Kefetarto sapka

12-2. Siillyesztett kozépfuratu tarcsa/ 18-2. Csavarhuzd

legyezds korong
12-3. Belsé illesztéperem

RESZLETES LEIRAS

GA5020C / GAB020C /
Modell GA5020 GA5021 GAB021C GA6020 GAB021 GAB021C
Silllyesztett kozépfuratd tércsa atmérdje 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Orsémenet M14 M14 M14 M14 M14 M14

Uresjarati fordulatszam (No)

-1
/ Névleges fordulatszam (n) 11000(perc™)

11 000(perc™)

10 000(perc™) | 10 000(perc”) | 10 000(perc™’) | 9000(perc’)

Teljes hossz 356 mm 384 mm

390 mm 356 mm 384 mm 390 mm

Tiszta tdmeg

2,2kg 2,3 kg

2,5kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg

Biztonsagi osztaly

B

« Folyamatos kutat6- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbézhetnek.

ENE048-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fém és ko csiszolasara és vagasara szolgal,

viz hasznalata nélkul.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltiintetett fesziltséga,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

A modellhez GA5020
ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 89 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 100 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG208-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:

Mikodési mad : felliletcsiszolas

Vibracio kibocsatas (anac) : 9 m/s?

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s®
A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.

A modellhez GA5021
ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG208-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
Miikddési mod : feliiletcsiszolas
Vibracio kibocsatas (anac) : 13.5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s’
A vagasnak vagy a  drétkefézésnek mas
vibracio-kibocsatasi értékei lehetnek.




A modellhez GA6020
ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 89 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG208-2

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
Miikodési maéd : feluletcsiszolas
Vibracié kibocsatas (anac) : 10 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.
A modellhez GA6021

ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 89 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG208-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
MUikddési mod : feliiletcsiszolas
Vibracio kibocsatas (anac) : 6.5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.
A modellhez GA5020C

ENG102-1

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (La) : 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédot.
ENG208-2

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:

Miikodési maéd : feluletcsiszolas

Vibracié kibocsatas (anac) : 9.5 mis?
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Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.
A modellhez GA5021C

ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG208-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
MUkddési mod : feliiletcsiszolas
Vibracié kibocsatas (anac) : 8.5 m/s’
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A vagasnak vagy a  drétkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.
A modellhez GA6020C

ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 91 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 102 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG208-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektordsszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
Mikodési maéd : feliletcsiszolas
Vibracio kibocsatas (anac) : 9.0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.
A modellhez GA6021C

ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.



ENG208-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:

MUikddési mod : feliiletcsiszolas

Vibracié kibocsatas (anac) : 8.5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?
A vagasnak vagy a  drotkefézésnek  mas
vibracié-kibocsatasi értékei lehetnek.

ENH101-9
Az Eurdpai K6z6sség (EC) el6irasainak valo
megfelelési nyilatkozat
Tipus; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
A kizarélagos felel6sségiinkre kijelentjiik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN60745, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,
98/37/EC direktivaival dsszhangban.
CE2008

i

Tomoyasu Kato

lgazgato
Felelés gyarto:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képviselé Eurdépaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB033-2

Kilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a csiszol6 biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felelétleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.

A Dbiztonsagi figyelmeztetések megegyeznek a

koszoriilési, csiszolasi, drotkefés vagy koszorilési

darabol6 miiveletek esetében:

1. Ez az elektromos szerszam miikodhet kdszord,
csiszolo, droétkefe vagy darabolo
szerszamként. Olvassa el az Osszes, ezen
elektromos szerszamhoz mellékelt biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
specifikaciot. A kovetkezékben leirt utasitasok
figyelmen kivil hagyasa elektromos aramutést,
tlizet és/vagy komoly sérilést eredményezhet.

2. Polirozasi miiveletek végzése nem javasolt
ezzel az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi sériiléseket eredményezhet.
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Ne hasznaljon olyan kiegészitdket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészitd
hozzakapcsolhaté a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos mikddést.

A kiegészité névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességiknél magasabb sebességen
miikédé kiegésziték Osszetdrhetnek és
szétrepllhetnek.

A kiegészito kiils6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
legyenek. A nem megfeleld méretii kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

A tarcsak, az illesztoperemek, alatétlapok vagy
barmely mas kiegészité tengely méretének
megdfeleléen kell taldlnia az elektromos
szerszam orsojara. Azok a kiegésziték, amelyek
tengelynyilasa nem taldl az elektromos
szerszamra felszereléskor, az elektromos
szerszam egyensulyvesztését, tulsagos rezgését
és az ellenérzés elveszitését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Minden
hasznalat el6tt ellendrizze az adott kiegészitot,
a csiszol6 tarcsakat, hogy nem-e csorbultak
vagy repedtek, az alatétlapokat, hogy nem-e
repedtek, szakadtak vagy kopottak, a
drotkeféket, hogy a drotok nem-e feslettek
vagy tortek el. Ha az elektromos szerszam
kiegészitoje leesett, vizsgalja at azt a
sériilések tekintetében, vagy szereljen fel egy
sériilésmentes  kiegészitét. A kiegészitod
atvizsgalasa és felszerelése utan On és a
kozelben allék menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd miikddtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sériilt kiegésziték
altalaban 6sszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas fiiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédot vagy védoészemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
fiilvédot, kesztyiit és olyan koétényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméreti
darabokat. A szemvéddnek képesnek kell lennie
megfogni a kiildnb6z& miveletek soran keletkez6
repllé térmelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkez6 részecskék kiszlrésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.



9. A kornyezetében tartézkodok alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébol
szarmazé darabok szétrepllhetnek és
sérlléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogétti tertileten.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
sajat csatlakozézsinérjaba iitkdozhet. "EIS"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keriilnek és megrazhatjak
a kezel6t.

A csatlakozézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgé szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsinér
behuzhatja a kezét vagy a karjat a forgo
szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. A forgé szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikodtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6nyilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
koérulményeket teremthet.

Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitokézeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék hasznalata révidzarlatot
vagy aramutést okozhat.

A visszarugasra és hasonlé jelenségekre vonatkozo
figyelmeztetések

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara, alatéttalpra, kefére vagy
mas kiegészitére. A beszorulas vagy az elakadas a
forgd kiegészité hirtelen megallasat okozza, amely
ahhoz vezet, hogy az iranyithatatlanna valt elektromos
szerszam a forgasi irdnnyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.

Példaul ha a csiszoldkorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban
bevajhatja magat az anyag felszinébe, mialtal a tarcsa
kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezel§ felé az
ellenkez6 iranyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak
iranyatél figgéen a beszoruldsi pontban. A
csiszolotarcsak Ossze is torhetnek ilyen kérdlmények
kozott.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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A visszarigas az elektromos szerszam helytelen

hasznélatanak és/vagy a hibds megmunkalasi

eljgrasnak az eredménye és az alabb leirt

ovintézkedések betartasaval elkerilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépo
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellép6
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakciokat és visszarugaskor fellép6
er6ket, ha megteszi a megfeleld 6vintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészitdé
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszoruldsi pontbeli mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiilondsen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilie el a
kiegészité6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészité kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragé fiirészlapot vagy
fogazott fiirészlapot. Ezek a lapok gyakran a
szerszam  visszarlgasat és az iranyitas
elvesztését okozzak.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszoriilési

és csiszolasi vagomliveletekhez:
a) Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolotarcsat hasznalja és a kivalasztott
tarcsahoz jaré tarcsavédot. Azok a tarcsak,
amelyek nem talalnak az elektromos szerszamhoz,
nem védhetdk megfeleléen és nem biztonsagosak.
b) A tarcsavédoét biztonsagosan kell felszerelni
az elektromos szerszamra, ugy helyezvén el,
hogy a kezel6 a legkevésbé legyen kitéve a
tarcsanak. A tarcsavédé megvédi a kezelbt a
letéredezett tarcsadaraboktdl és a tarcsaval vald
esedékes érintkezéstdl.
c) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagotarcsa oldalaval. A darabold
készoritarcsaknak csak az élével lehet csiszolni,
az oldaliranyd erék hatasara ezek a tarcsak
Osszetorhetnek.
d) Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja megfelelé6 a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld illesztéperemek megtamasztjadk a
korongot, ezzel csokkentve a tarcsa tdrésének
valésziniségét. A darabol6 tarcsak illesztéperemei
kilénbdzhetnek a készoritacsa illesztéperemeitdl.



e) Ne hasznaljon a nagyobb méretii
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhatd a kisebb szerszam
nagyobb forgasi sebessége miatt és
szétrobbanhat.

Tovabbi specidlis biztonsagi figyelmeztetések a

darabol6 koszorilési miiveletekhez:
a) Ne ,,akassza be” a darabol6 tarcsat vagy ne
nyomja meg tulsagosan. Ne probaljon tal mély
vagast végezni. A tarcsa tulsagos igénybevétele
noveli a terhelést, és a tarcsa kifordulhat, vagy
szorulhat a vagasban, és né a visszarugasi vagy
tarcsa eltorési lehetésége.
b) Ne helyezkedjen el egyvonalban, vagy a
forgotarcsa mogé. Ha a tarcsa a mivelet egyik
pontjaban a teste irdnyabol elmozdul, a lehetséges
visszarugas kodzvetlenil On fele hajthatja az orsés
tarcsat és az elektromos szerszamot.
c) Ha a tarca szorul, vagy ha megall a vagassal
barmilyen okbol kifolyélag, kapcsolja ki az
elektromos szerszamot és tartsa mozdulatlanul
a szerszamot mindaddig, amig a tarcsa teljesen
leall. Soha ne prébalja kivenni a vagasbél a
darabol6 tarcsat, mikézben az mozgasban van,
mivel visszarugast okozhat. Figyelie meg és
intézkedjen a tarcsa  szorulasi  okanak
kikiszdbolésére.
d) Ne kezdje ujra a vagast a munkadarabban.
Hagyja a tarcsat elérni a teljes sebességét,
majd o6vatosan vigye a vagatba. Ha az
elektromos szerszamot a munkadarabon inditja
Ujra, a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy
visszarughat.
e) A nagyméretii falapokat vagy barmely nagy
munkadarabot tamassza ala a tarcsa
beszorulasat és a visszarugast elkeriilend6. A
nagyméretli munkadarabok meghajolhatnak sajat
sulyuk alatt. Tamasztékot a munkadarab ala kell
tenni, a vagovonal kdézelében és a munkadarab
szélétdl nem messze, a tarcsa mindkét oldalara.
f)Kiilonosen figyeljen oda amikor "zsebvagast"
végez falakba vagy mas nem belathato
teriiletekre. A kiemelkedé tarcsalap elvaghat gaz
vagy vizvezetékeket, elektromos vezetékeket vagy
targyakat, ami visszarugast okozhat.

Biztonsagi figyelmeztetések specialisan a

koszoriilési miiveletre vonatkozéan:
a) Ne alkalmazzon kiilonésen tulméretezett
csiszolopapirt. Kobvesse a gyarté javaslatait a
csiszol6papir kivalasztasakor. A csiszol6padrol
lel6gd csiszolépapir szakitasi veszélyt jelent, és a
tarcsa kiugrasat, repedését vagy visszarugasat
okozhatja.

Biztonsagi figyelmeztetések specialisan a

droétkefélési miiveletre vonatkozéan:
a) Vigyazzon a drétsorték ledobasara akar a
megszokott miivelet kozben is. Ne vegye
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tulsagosan igénybe a drotokat a kefe
tulterhelésével. A drétsorték kdnnyen atmehetnek
a koénnyi ruhazaton keresztll és / vagy a béron.

b) Ha a drotkeféléshez javasolt a védoé
hasznalata, ne engedje érintkezni a dréttarcsat
vagy kefét a védoétarcsaval. A terhelés és a
centrifugalis er6 kdvetkeztében a dréttarcsa vagy
kefe atméréje névekedhet.

Kiegészit6 biztonsagi figyelmeztetések:

17.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Siillyesztett  kozépfuratu  csiszolétarcsak
hasznalatakor ligyeljen ra, hogy cask
livegszalas erésitésli tarcsakat hasznaljon.
Legyen 6vatos, ne rongalja meg az orsot, az
illesztoperemet (kiilonosen annak szerelési
feliletét) vagy a rogzitéanyat. Ezen
alkatrészek karosodasa a tarcsa torését
okozhatja.

Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.
Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
felliletét.

Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontdl, mas
személyektol vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a borét.

Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt, miel6tt barmilyen
miiveletet végez a szerszamon.

Kovesse a gyarté uUtmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ne hasznaljon kiilon sziikitéhiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkez6 tarcsak
illesztéséhez.

Csak a szerszamhoz engedélyezett
illesztéperemeket hasznalja.

A menetes furati tarcsakkal felszerelhetd
szerszamok esetében ellendrizze, hogy a
tarcsa menete elég hosszu, hogy befogadja az
ors6 menetét.

Ellendrizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontél, mas
személyektél vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.



32. Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezet6 porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a

biztonsagos miikodés érdekében.

33.

34. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet
tartalmazé anyagokon.

35. Ne haszndljon vizet vagy csiszolasi
kendanyagot.

36. Ugyeljen ra, hogy a szell6zényilasok tisztak

legyenek, ha poros kérnyezetben dolgozik. Ha
el kell tavolitania a port, elébb huzza ki a
szerszamot a fali csatlakozébél (ehhez ne
hasznaljon fémbdl késziilt targyakat) és
keriilje el a bels6 alkatrészek sériilését.
Kivagotarcsa hasznalatakor mindig a helyi
szabalyozas altal el6irt porgylijté tarcsavédot
felszerelve dolgozzon.

A vagokorongokat nem szabad lateralis iranyu
nyomasnak kitenni.

37.
38.

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6z6lt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

Tengelyretesz
Fig.1
AVIGYAZAT:
Soha ne hozza miikddésbe a tengelyreteszt ha az
orsé még forog. A szerszam karosodhat.
Nyomja le a tengelyreteszt az ors6 forgasanak
megakadalyozasahoz amikor a tartozékokat felszereli
vagy leszereli.

A kapcsol6 hasznalata

AAVIGYAZAT:
A szerszam hadlézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kiolddgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A tipusu kioldékapcsolds szerszamhoz

Fig.2
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Reteszelégomb és kireteszelégomb nélkiili
szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kiolddkapcsoldt a
ledllitashoz.

Reteszel6gombbal felszerelt szerszam

A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.
Kireteszeld6gombbal felszerelt szerszam

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kioldékapcsolét véletlenll meghuzzak.

A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a
kireteszelégombot és hiuzza meg a kioldokapcsolét.
Engedie fel a kiolddkapcsoldt a ledllitashoz.

B tipusu kioldokapcsolos szerszamhoz

Fig.3

Reteszkapcsoloval felszerelt szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg a
kioldokapcsolét (A). Engedje fel a kioldokapcsolét a
ledllitdshoz. A folyamatos mikddtetéshez huzza meg a
kioldékapcsolot (A), majd nyomja be a reteszel6kart. A
szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
huzza be a kioldékapcsolét (A), majd engedje fel.
Kireteszel6kapcsoloval felszerelt szerszam

A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy reteszel6kar van felszerelve. A szerszam
beinditasahoz nyomja be a reteszel6kart (B) és huzza
meg a kioldékapcsoldt (A). Engedie fel a kiolddkapcsolot
a ledllitashoz.

Reteszkapcsoloval és kireteszel6kapcsoloval
felszerelt szerszam

A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy reteszel6kar van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a reteszel6kart (B) és huzza
meg a kioldékapcsolot (A). Engedie fel a kioldokapcsolot
a leadllitashoz. A folyamatos mlikddtetéshez nyomja be a
reteszel6kart (B), huzza meg a kioldékapcsol6t, majd
nyomja be reteszelékart (B). A  szerszam
kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen hizza be a
kioldokapcsolét (A), majd engedje fel.

Elektronikus funkcio

Allandé sebességszabalyzas (a

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C

modell esetén)

- Lehetévé valik a finommegmunkalds, mert a
fordulatszam még terhelés alatt is allandé marad.
Tovabba, amikor a terhelés a szerszamon
meghaladja a megengedett értéket, a motor
teljesitménye korlatozédik, hogy megvédje a
motort a tdlheviiléstél. Amikor a terhelés a
megengedett szint ald csokkent, a szerszam
visszaall a normal mikddésre.



Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi 16kés miatt.
Jelzélampa
Fig.4
A zold jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam
csatlakoztatva van az aramforrashoz. Ha jelzélampa
nem gyullad ki, akkor a halézati kabel vagy a vezérlé
meghibasodhatott. Ha a jelz6lampa vilagit, de a
szerszdm mégsem indul be, még akkor sem, ha a
szerszamot  bekapcsolja, akkor a  szénkefék
elhasznaldédhattak vagy az elektromos aramkér, a motor,
vagy a KI-BE kapcsolé meghibasodhatott.
Nem szandékos ujrainditasi megfigyelés
Ha a reteszeld kar lenyomva tarja az inditékapcsolot
(zar6 pozicio), akkor nem engedélyezi a szerszam
Ujrainditasat, akkor se, ha azt aramra csatlakoztatja.
Ekkor a jelz6ldampa pirosan villog, jelezvén, hogy a nem
szandékos Ujrainditdsi megfigyeld szerkezet be van
kapcsolva.
A nem szandékos Ujrainditasi megfigyel6 kikapcsolasara,
teljesen huzza be az inditékapcsolét, majd engedje el.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 markolat (nyél) felszerelése

AVIGYAZAT:
Haszndlat el6tt mindig bizonyosodjon meg az
oldals6 markolat szilard felszereltségérdl.

Fig.5
Rogzitse az oldals6 fogantyut a helyére a szerszamon
az abranak megfelelden.

A hurokmarkolat felszerelése (kiegészitd)

/AAVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt mindig ellen6rizze, hogy a
hurokmarkolat biztonsagosan régzitve van.

Fig.6

A szerszam hasznalata el6tt mindig szerelje fel arra a
hurokmarkolatot. A haszndlat soran tartsa a szerszam
kapcsolofogantyujat és a hurokmarkolatot szilardan
mindkét kezével.

Szerelie fel a hurokmarkolatot Ugy, hogy annak
kiemelkedése illeszkedjen a fogaskerékhazon talalhatod
furatba.

Szerelje fel a fejescsavarokat és hizza meg azokat az
imbuszkulccsal. A hurokmarkolat két kulénb6z6
iranyba szerelhet6 fel, ahogy az &bran is lathato,
valassza ki a munkahoz kényelmesebbet.

Fig.7
Fig.8
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A tarcsavédo felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Sullyesztett koézépfurati csiszolétarcsal/legyezés
korong, drétkorongos kefe vagy darabol6 tarcsa
hasznalatakor a korongvédét ugy kell felszerelni a
szerszamra, hogy a zart oldalaval mindig a kezelé
felé nézzen.
A csavarreteszes tarcsavédo esetén
Fig.9
Szerelje fel a tarcsavédét ugy, hogy a szoritobilincsén
talalhato kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon levé
bevagashoz. Ezutan forgassa el a tarcsavédét korulbelul
180 fokkal az éramutaté jarasaval ellentétesen. Ugyeljen
ra, hogy a csavart meghuzza.
A tarcsavédd eltavolitdisahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.
A rogzitokaros tarcsavédo esetén
Fig.10
Fig.11
Lazitsa meg a védétarcsan a kart, miutan kicsavarta a
csavart. Szerelje fel a tarcsavédét ugy, hogy a
szoritobilincsén talalhatd kiemelkedés illeszkedjen a
csapagyhazon levé bevagashoz. Ezutan forgassa a
tarcsavéd6t koérben az abran talalhaté helyzetbe.
Szoritsa meg a kart, hogy régzitse a tarcsavédét. Ha a
kar til szoros, vagy tul laza a tarcsavédé rogzitéséhez,
lazitson vagy szoritson a csavarokon a szoritobilincs
beallitasahoz.
A tarcsavédd eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A siillyesztett k6zépfuratu
csiszolotarcsal/legyezds korong (tartozék)
felszerelése vagy eltavolitasa

/\FIGYELMEZTETES:

- Mindig haszndlja a mellékelt védét, ha a
sullyesztett kozépfuratd csiszolétarcsal/legyezés
korong van a szerszamon. A korong széttérhet a
hasznalat soran és a védd segit a személyi
sérulések esélyének csdkkentésében.

Fig.12

Helyezze a belsd illesztéperemet az orséra. lllessze a
tarcsat/korongot a belsé illesztéperemre és csavarja fel
a biztositéanyat az orséra.

A rbgzitbanya meghuzasahoz nyomja le a tengelyreteszt,
hogy a tengely ne tudjon forogni, majd a rogzitéanya
kulcsaval szorosan huzza meg az anyat az éramutatd
jarasanak iranyaba.

Fig.13
A tarcsa eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési eljarast
forditott sorrendben.



UZEMELTETES

/\FIGYELMEZTETES:
Soha nem szabad eréltetni a szerszamot. A
szerszam sulya elegendd nyomoer6t biztosit. Az
erbltetés és a tulzott nyomaskifejtés a tarcsa
toréséhez vezethet, ami veszélyes.
MINDIG cserélje ki a tarcsat, ha a szerszam
leesett csiszolas kézben.
SOHA ne csapja vagy Usse oda a csiszoldkorongot
vagy a tarcsat a munka soran.
Kerllje el a tarcsa visszaugrasat és kiugrasat,
kilonosen sarkok, éles szélek, stb.
megmunkalasakor. Ekkor a szerszam
iranyithatatlanna valik és visszarughat.
SOHA ne haszndlja a szerszamot favagoé
tarcsakkal és mas flrészlapokkal. Az ilyen
flrészlapok a csiszolén gyakran megugranak és a
szerszam iranyithatatlanna valik, ami személyi
sériilésekhez vezethet.

AVIGYAZAT:
A haszndlat végén mindig kapcsolia ki a
szerszamot és varja meg amig a tarcsa teljesen
megall, ezutan tegye le a szerszamot.

Koszoriilés és csiszolas

Fig.14

MINDIG szilardan fogja a szerszamot egyik kezével a
hatsé fogantyunal, a masikkal pedig az oldals6
fogantyujanal fogva. Kapcsolja be a szerszamot majd
vigye a tarcsat vagy a korongot a munkadarabhoz.
Altalaban ugy kell tartani a szerszamot, hogy a korong
vagy tarcsa széle 15 fokos szdget zarjon be a
munkadarab felliletével.

Egy Uj tarcsa bejaratasakor ne hasznadlja a csiszolét a B
iranyban, mert akkor belevag a munkadarabba. Miutan a
tarcsa szélét lekerekedett a hasznalat soran, a tarcsaval
az A és a B iranyokban is végezhet6 megmunkalas.

Muveletek darabolé koszoritarcsaval

(kiegészito)

Fig.15

/\FIGYELMEZTETES:
Darabol6 kdszoéritarcsa hasznalatakor vigyazzon,
hogy csak darabolé koszorltarcsakhoz készitett
tarcsavédét alkalmazzon.
SOHA ne  haszndljon
oldalkészoriléshez.
Ne ,akassza be” a tarcsat vagy ne nyomija tul meg.
Ne prébaljon tulsagosan mély vagast végezni. A
tarcsa tul nagy igénybevétele noveli a terhelést és
a tarcsa kifordulhat vagy szorulhat a vagasban, és
nd a visszarugasi vagy tarcsa eltérési, a motor
tulhevilési lehetésége.
A vagast ne kezdje a munkadarabon. Hagyja a
tarcsat elérni a teljes sebességet, majd 6vatosan
vigye a vagasba, elére mozditvan a szerszamot a

darabolé  tarcsat
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munkafellleten. A tarcsa beszorulhat, kiléphet
vagy kirughat, ha a munkadarabon kezd dolgozni
vele.

Vagasi miveletek alatt soha ne valtoztasson a
tarcsa szogén. A darabolé tarcsa oldalnyomasa
miatt (kdszorulésnél is) a tarcsa repedését és
torését okozza, veszélyes sériilést okozvan.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szell6zényilasait és akkor is ha kezdenek eltémédni.

Fig.16

A szénkefék cseréje

Fig.17

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztdn a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.18

A szénkefék cseréje utdn mikodtesse a szerszamot
Uresjaraton korulbelul 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszam mikodését és az elektromos féket a
kioldokapcsolé felengedésekor. Ha az elektromos fék
nem mikddik megfeleléen, javittassa meg azt a helyi
Makita szervizkdzpontban. (GA5020/GA6020 modellek

esetén.)

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.



Sillyesztett kozépfuratd csiszolétarcsa, legyezés
korong, drétkorongos kefe hasznalatdhoz védével
lattak el a szerszamot. A darabolé tarcsat
hasznalhatja kiegészité véddével is. Ha a Makita
csiszoléjat eredeti Makita kiegészitékkel akarja
hasznalni a forgalmazéjatol vagy
szervizkdzpontbal, akkor hasznalja a
kézikdnyvben javasolt rogzitéket és védbket. Ha
nem tesz igy személyi, sajat vagy masok sériilését
okozhatja.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Tarcsavédd (Korongfedd)
Belsé illesztéperem
Stillyesztett kdzépfuratt tarcsak
Biztositbanya (a  slllyesztett  kdzépfuratu
tarcsakhoz)
Gumitalp
Csiszolokorongok
Biztositéanya (csiszolékorongokhoz)
Rdégzitéanya kulcsa
Drotkefecsésze
Oldals6 markolat
Hurokmarkolat
Porfogd



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Posuvacovy uzaver 8-3. Skrutka 13-1. KIU€ na uzamykaciu maticu
2-1. Tlacidlo zamknutia / odomknutia 9-1. Kryt kotuca 13-2. Posuvacovy uzaver

2-2. Spinac (typ A) 9-2. Srauba (Skrutka) 15-1. Uzamykacia matica

3-1. Blokovacia packa 9-3. Skrifia lozZiska 15-2. Rozbrusovaci kotu¢

3-2. Spinac (typ B) 10-1. Skrina loZiska 15-3. Vnutorna obruba

4-1. Kontrolka 10-2. Kryt kotica 15-4. Ochranny kryt kotuca pre
6-1. Vy¢nelok kruhovej rukovate 10-3. Srauba (Skrutka) rozbrusovaci kotu¢

6-2. Prislusny otvor v skrini prevodovky 10-4. Packa 16-1. Odsavaci prieduch

7-1. Kruhova rukovat 11-1. Srauba (Skrutka) 16-2. Nasavaci prieduch

7-2.
7-3.
8-1.
8-2.

Sesthranny franctizsky kla¢
Skrutka

Kruhova rukovat
Sesthranny franctizsky kitu¢

12-1. Uzamykacia matica

12-2. Plosky kotu€ na brusenie
hrotov/multi disk

12-3. Vnitorna obruba

17-1. Medzna znacka
18-1. Veko drziaka uhlika
18-2. Sraubovak

TECHNICKE UDAJE

GA5020C / GA6020C /
Model GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GA6021 GAB021C
Priemer ploského kotu¢a 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Zavit vretena M14 M14 M14 M14 M14 M14
Ryj',‘\'/lf;sr::\’/‘;zé f;g:lifs’:,'?n()n") 11000(min”") | 11000(min™) | 10000(min™) | 10000(min™) | 10000(min™) | 9000(min™)
Celkova dizka 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Hmotnost' netto 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg
Trieda bezped&nosti i
« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Poznamka: Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
ENE048-1 ENG208-2

Urcené pouzitie
Tento nastroj je urceny na brusenie, pieskovanie a
rezanie kovovych a kamennych materialov bez pouzitia
vody.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model GA5020

ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Neurgitost (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
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Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brusenie povrchu

Vyzarovanie vibracii (anac) : 9 m/s?

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou mbéze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA5021
ENG102-1
Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2
Vibracie
Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745-2-3:
Pracovny rezim: brdsenie povrchu
Vyzarovanie vibracii (anac) : 13.5 m/s?



Neurgitost (K) : 1.5 m/s®
Rezanie alebo kefovanie drotenou kefou moze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA6020
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urena
podla EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 89 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)

Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

VyzZarovanie vibracii (anac) : 10 m/s?

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou méze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA6021
ENG102-1

Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urcena
podla EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 89 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)

Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢ena podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

VyZarovanie vibracii (anag) : 6.5 m/s’

Neurditost (K) : 1.5 m/s®
Rezanie alebo kefovanie drotenou kefou moze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA5020C
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
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ENG208-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

Vyzarovanie vibracii (anac) : 9.5 m/s?

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou méze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA5021C
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur€ena
podla EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 90 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)

Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brisenie povrchu

Vyzarovanie vibracii (anac) : 8.5 m/s?

Neurditost (K) : 1.5 m/s’
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou moéze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA6020C
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urena
podla EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 91 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)

Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

Vyzarovanie vibracii (anac) : 9.0 m/s?

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou méze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

Pro Model GA6021C
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur€ena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 90 dB (A)



Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢ena podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

VyZarovanie Vibracii (anag) : 8.5 m/s’

Neurditost (K) : 1.5 m/s®
Rezanie alebo kefovanie drétenou kefou moéze mat
rézne hodnoty pre emisie od vibracii.

ENH101-9

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;

EN60745, EN55014, EN61000 v stlade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurépe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLICKO
GEB033-2

Zvlastne bezpecénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’

produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre lesticku. V pripade nebezpeéného

alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja

moézete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

Spolocné bezpecnostné vystrahy pre operacie

brusenia, pieskovania, briusenia drotenym kotic¢om

alebo abrazivneho rozbrusovania:

1. Tento elektricky nastroj funguje ako bruska,
pieskovaé, drotena kefa alebo rozbrusovaci
nastroj. Precitajte si vSetky bezpeénostné
vystrahy, pokyny, vyobrazenia a Specifikacie
uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych doleuvedenych pokynov
moze dojst k Urazu elektrickym prudom, poziaru
alalebo vaznemu poraneniu.
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S tymto elektrickym nastrojom sa neodporuca
vykonavat’ operacie ako lestenie. Operacie, na
ktoré tento nastroj nie je uréeny, mézu spodsobit
riziko a spOsobit telesné poranenie.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporic¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit k
vaSmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpeénu prevadzku.

Menovita rychlost’ prisluSenstva musi byt
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
PrisluSenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknut a
rozpadnut sa.

Vonkajsi priemer a hrabka vasho
prisluSenstva musi byt v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Velkost' upinacieho tiia kotucov, prirub,
podkladovych podloziek a akéhokolvek iného
prisluSenstva musi presne padnut’ na vreteno
tohto elektrického nastroja. PrisluSenstvo s
otvormi upinacieho tffia, ktoré sa nehodia na
montézne vybavenie tohto elektrického nastroja
bude nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a
mbze spdsobit’ stratu kontroly nad nastrojom.
Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad brusne kotuce, ¢i na nich nie su
ulomky a praskliny, podkladové podlozky, ¢i
na nich nie su praskliny, trhliny alebo nie st
nadmerne opotrebované, drotenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo popraskané droty. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, €i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti pocas
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé tlomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit' odletujuce Ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachova maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat’ CiastoCky vytvarané
pri  vaSej Cinnosti. Dlhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze sposobit stratu sluchu.



9. Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstipi na miesto prace, musi mat’ osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poSkodené prisluSsenstvo moze odletiet a
sposobit poranenie aj mimo bezprostredného
miesta prace.

Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezacie
prisluSenstvo sa moze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo vlastnym kablom.
Kontakt prisluSenstva so "Zivym" vodi¢om vystavi
kovové Casti elektrického nastroja "Zivému" prudu
a sposobi obsluhe uder elektrickym pradom.
Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa
mobze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno moéze vtiahnut do otacajuceho sa
prisluSenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSenstvo mdze zachytit' a stiahnut’ elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri nahodnom kontakte s
otaCajucim sa prislusenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom na
vase telo.

Pravidelne G¢istite prieduchy elektricky
nastroja. Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mobze spbdsobit ohrozenie
elektrickym pradom.

Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli spdsobit vznietenie tychto
materialov.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduju
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo dojst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Spatny naraz a prislu$né vystrahy

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo
pritlaeny rotujuci kotu¢, oporni podlozku, kefku alebo
iné prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlacenie spdsobi
nahle spomalenie otac¢ajuceho sa prislusenstva, ¢o zase
sposobi nekontrolované uskocenie elektrického nastroja
v opaénom smere ako otacanie prisluSenstva v
momente zovretia.

Napriklad, ak obrobok pri$krti alebo pritlaci rozbrusovaci
kotu¢, okraj kotuda vstupujuceho do bodu priSkrtenia
mobzZe spoésobit vrytie sa do povrchu materidlu, ¢o
sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotuca. Kotu¢
moéze bud vyskocit dopredu alebo dozadu od
obsluhujucej osoby, v zavislosti od smeru pohybu kotuca
v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie kotuc¢e sa za
tychto okolnosti m6zu aj prelomit.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu vyhnat vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych nizsie.
a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste odolali
silam spatného narazu. Vidy pouzivajte aj
pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni.  Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii méze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. PrisluSenstvo
mobze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny ndraz pozenie nastroj do opacného
smeru ako smer pohybu koti¢a v momente
privretia.
d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrarite odskakovaniu a
zadrhavaniu prislusenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnuat
prisluSenstvo a sposobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zubkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spOsobuju spatny naraz a stratu kontroly
Specifické bezpeénostné vystrahy pre operacie
brusenia a abrazivneho rozbrusovania:
a) Pouzivajte len typy kotucov, ktoré su
odporuc¢ané pre vas elektricky nastroj a
Specificky ochranny kryt uréeny pre zvoleny
kotué. Kotuce, ktoré nie su uréené pre tento
elektricky nastroj, nemodzu byt dostatone
chranené a nie su bezpecné.
b) Ochranny kryt sa musi byt bezpecne
upevneny na elektricky nastroj a nastaveny na
maximalnu bezpecnost, aby bola obsluha
vystavena ¢o najmensej €asti kotu¢a. Ochranny
kryt pomaha chranit obsluhu pred dlomkami z
kotuc¢a a nahodnym kontaktom s kotucom.
c) Kotiice mozno pouzivat’ len pre odporu¢ané
aplikacie. Napriklad: nebriuste s boénou
stranou zabrusovacieho kotiéa. Abrazivne
rozbrusovacie kotu¢e su urCené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mobhli zapricinit’ ich rozlomenie.
d) Vzdy pouzivajte neposkodené priruby
kotucov spravnej velkosti a tvaru pre vas
zvoleny kotu€. Spravne priruby kotucov
podopieraju kotu¢, a tym znizuju pravdepodobnost’
zlomenia kotuca. Priruby pre rozbrusovacie kotuce
sa mozu liSit od prirub pre brusne kotuce.



e) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuc¢e urené pre vacsie
elektrické nastroje nie su vhodné pre vysSie
rychlosti menSich nastrojov a mézu prasknut.
Dals$ie bezpeénostné vystrahy pre operacie brasenia
a abrazivneho rozbrusovania:
a) Rozbrusovaci kotu¢ nestlacajte ani nan
nevyvijate nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’
prili§ hlboko. PriliSné namahanie kotuc¢a zvysuje
zatazenie a nachylnost k stoCeniu alebo zovretiu
kotuca v reze a pravdepodobnost spatného narazu
alebo zlomenia kotuc¢a.
b) Nestavajte sa do jednej linie a za rotujuci
kotu¢. Ked sa kotu¢ pocas c¢innosti pohybuje
smerom od vas, mozny spatny naraz moze vrhnat
rotujuci kotu¢ a elektricky nastroj priamo na vas.
c) Ked sa kotu¢ zovrie alebo z nejakého
dovodu prerusi rez, vypnite elektricky nastroj a
drzte ho bez pohybu, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi Nikdy sa nepokusajte odstranit
rozbrusovaci kotu¢ z rezu, kym sa kotuc
pohybuje, inak méze doéjst’ k spatnému narazu.
Zistite pri¢inu zvierania kotu¢a a vykonajte kroky
na jej odstranenie
d) Nezacinajte opdtovne rezanie v obrobku.
Nechajte kotu¢ dosiahnut’ pInd rychlost’ a
opatrne ho znovu vlozte do rezu. Kotlu¢ sa moze
zovriet, vystupit nahor alebo narazit spat, ak
elektricky nastroj znovu spustite v obrobku.
e) Panely a kazdy obrobok nadmernej velkosti
podoprite, aby sa minimalizovalo riziko
zovretia alebo spatného narazu. Velké panely sa
zvyknu prehybat vlastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja obrobku po
oboch stranach kotuca.
f) Budte =zvlast opatrni pri vytvarani
"dutinového rezu"” do existujucich stien ¢i
inych neprehladnych povrchov. Precnievajuci
kotd¢ mobdze <zarezat do plynovych alebo
vodovodnych potrubi, elektrického vedenia alebo
objektov, ktoré mézu zapricinit spatny naraz.
Bezpecnostné vystrahy $Specifické pre operacie
pieskovania:
a) Nepouzivajte brusne kotiucové papiere
nadmernej velkosti. Pri vybere brisnych
papierov dodrziavajte odporuc¢ania vyrobcov.
Vacsie brusne papiere precnievajuce mimo brasnu
podlozku predstavuje riziko rozdriapania a méze
zapriCinit zadrhnutie, roztrhnutie disku alebo
spatny naraz.
Bezpec¢nostné vystrahy Specifické pre brusenie
drétenou kefou:
a) Myslite na to, Ze aj pri beznej ¢innosti z kefy
vyletuju drotené Stetiny. Dréty nadmerne
nenamahajte priliSnym zatazovanim na kefu.
Drotené Stetiny lahko preniknu Satstvom a/alebo
kozou.
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b) Ak sa pre brusenie drétenou kefou odporuca
ochranny kryt, dbajte na to, aby dréteny kotuc
alebo kefa nezasahovali do ochranného krytu.
Dréteny kotu¢ alebo kefa sa vdaka pracovnému
zatazZeniu a odstredivym silam moézu vo svojom
priemere roztiahnut.

Dalsie bezpeénostné vystrahy:

17.

20.

21.
22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Pri pouziti brasnych kotuc¢ov so stlaéenym
stredom vzdy pouzivajte len kotuce vystuzené
sklenymi viaknami.

Neposkodzujte vreteno, prirubu (najma
montaznu plochu) alebo uzamykaciu maticu.
Poskodenie tychto dielov by mohlo sposobit’
narusenie kotuca.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazeny kotuc.

Na brisenie pouzivajte uréeny povrch kotuca.
Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych osé6b alebo horlavych materialov.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa obrobku hned’ po ukone; méze
byt extrémne horici a mdéze popalit vasu
pokozku.

Pred vykonavanim akychkolvek uprav na
nastroji vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj
vypnuty a odpojeny a ¢i su vybraté
akumulatorové jednotky.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnost'ou.
Nepouzivajte samostatné redukcéné zdierky
alebo adaptéry na prisposobenie brasnym
kotic¢om s velkym otvorom.

Pouzivajte len priruby uréené pre tento
nastroj.

Pri nastrojoch uréenych na upevnenie
pomocou kotuéa so zavitovym otvorom
skontrolujte, ¢i zavit v kotuci je dostatocne
dlhy pre dizku vretena.

Skontrolujte, ¢éi je obrobok spravne
podopreny.

Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych osé6b alebo horfavych materialov.
Davajte pozor na to, Zze kotuc¢ sa dalej toci aj
po vypnuti nastroja.

Pri praci v extrémne horicom a vihkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30
mA) na zaistenie bezpecnosti obsluhy.



34. Nepouzivajte nastroj materialoch
obsahujucich azbest.

Nepouzivajte vodu alebo brisne mazivo.
Zaistite, aby pri praci v praSsnom prostredi
vetracie otvory neboli zakryté. Ak je potrené
vycistit' prach, najskér odpojte nastroj z
elektrickej siete (pouzite nekovové predmety)
a dbajte na to, aby ste neposkodili vnutorné
suciastky.

Pri pouziti rozbrusovacieho kotuca vzdy
pracujte s krytom kotii¢a na zber prachu podfa
miestnych predpisov.
Koti€ové noze sa
prieénemu tlaku.

na

35.
36.

37.

38. nesmu vystavovat'

/AVAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpecénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Posuvacovy uzaver

Fig.1

APOZOR:
Nikdy neuvadzajte posuvacovy uzaver do €innosti,
ked sa vreteno pohybuje. Nastroj sa mobze
poskodit.

Otacaniu vretena pri

prislusenstva  zabranite

uzaveru.

montazi alebo demontazi
stlatenim  posuvacového

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj so spinacom typu A

Fig.2

Pre nastroj s tlacidlom uzatvorenia a odomknutia

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinag.

Zastavite ho uvolnenim spinaca.

Pre nastroj s uzamykacim tlac¢idiom

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit' jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnat, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.
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Pre nastroj s uzamykacim tlacidlom

Aby nedochadzalo nahodnému potiahnutiu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.

Ak chcete spustit nastroj, stlaéte odomykacie tlacilo a
potiahnite spustaci spina¢. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.

Pre nastroj so spinacom typu B

Fig.3

Pre pristroje s poistnym prepinacom

Pristroj sa spusta jednoduchym potiahnutim spinaca (A).
Zastavite ho uvolnenim spina¢a. Plynuli prevadzku
dosiahnete potiahnutim spinaéa (A) a naslednym
stlatenim poistnej paky (B). Nastroj sa z uzamknutej
polohy vypina uplnym stlatenim a uvolnenim spinaca
(A).

Pre pristroje s poistnym prepinacom

Prepina¢ je pred nahodnym potiahnutim chraneny
poistnou pakou. Nastroj sa spusta stlacenim poistnej
paky (B) a potiahnutim spinaca (A). Zastavite ho
uvolnenim spinaca.

Pre pristroj s poistnym prepinadom

Prepina¢ je pred nahodnym potiahnutim chraneny
poistnou pakou. Nastroj sa spusta stlaéenim poistnej
paky (B) a potiahnutim spinada (A). Zastavite ho
uvolnenim spinac¢a. Plynuld prevadzku dosiahnete
stlacenim poistnej paky (B), potiahnutim spinaca a
stlatenim poistnej paky dalej k bodu (B). Nastroj sa z
uzamknutej polohy vypina Uplnym stlatenim a
uvolnenim spinaca (A).

Elektronicka funkcia

Ovladanie konstantnej rychlosti (pre model

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

Takto je mozné dosiahnut hladky povrch, pretoze
rychlost otacania je konstantna aj v pripade
zatazZenia.

Okrem toho, ak zatazenie na pristroji presiahne
pripustnu Uroven, znizi sa vykon motora, aby sa
chranil pred prehriatim. Ked sa zatazZenie vrati na
pripustnu uroven, pristroj bude pracovat ako
zvy€ajne.

Funkcia restartovania
Nastroj sa makko spusti,
spustaci naraz.

Kontrolka
Fig.4
Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator zelenej farby.
Ak sa indikator nerozsvieti, porucha moéze byt v
napajacom kabli alebo kontrolke. Indikator sa rozsvieti,
ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, mézu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil elektricky
obvod alebo motor, alebo méze byt pokazeny hlavny
spinac.

Zabezpecenie pred neimyselnym opatovnym

pretoZze je odstraneny

spustenim
Dokonca ani poistna paka pridrziavajuca spina¢
stlaCeny (zaistena pozicia) nespdsobi opatovné

spustenie nastroja, ani ked je nastroj zapojeny.



V tomto momente indikator blikd cervenou farbou a
signalizuje, Ze je aktivované zabezpec€ovacie zariadenie
pred neimyselnym opéatovnym spustenim.
Zabezpecenie pred neumyselnym opatovnym
spustenim zru$ite Uplnym potiahnutim spinaca a jeho
naslednym uvolnenim.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo€nej rukoviti (drzadla)

/A\POZOR:
Davajte pozor, aby bo¢na rukovat bola vzdy pred
pracou pevne nainstalovana.

Fig.5
Boénu rukovat bezpecéne priskrutkujte na nastroj, ako
znazornuje obrazok.

Montaz kruhovej rukoviéte (prislusenstvo)

APOZOR:
Pred pracou vzdy skontrolujte, &i je kruhova
rukovat bezpe¢ne namontovana.

Fig.6

Kruhovl rukovat montujte na nastroj vzdy pred
Cinnostou. Pri €innosti drzte spinaciu racku nastroja a
kruhovu rukovat pevne oboma rukami.

Kruhovl rukovat namontujte tak, aby jej vystupok
zapadol do prisluSného otvoru v skrini prevodovky.
Namontujte maticové skrutky a utiahnite ich pomocou
Sesthranného  kli¢a. Kruhovi  rukovat mozno
namontovat v dvoch réznych smeroch podla
vyobrazenia, podla toho, ktory vam viac vyhovuje na
pracu.

Fig.7
Fig.8
Montaz alebo demontaz krytu kotuca

APOZOR:
Pri pouziti brusneho koti¢a so sploStenym
stredom/viacdiskového dréteného brasneho
kotu¢a je potrebné na pristroj namontovat
ochranny kryt kotu¢a tak, aby zatvorena strana
krytu vzdy smerovala k obsluhe.
Pre pristroje s krytom kotuca s poistnou skrutkou
Fig.9
Namontujte kryt koti€a s preénievanim na pas krytu
kotu¢a vyrovnaného so zarezom na skrini loZiska.
Potom otoéte kryt koti€a proti smeru hodinovych
ruciciek o 180°. Skrutku bezpecne dotiahnite.
Kryt kotu€a vyberajte opaénym postupom ako pri
vkladani.

Pre pristroj s krytom koti¢a s upinacou pakou
Fig.10

Fig.11

Po uvolneni skrutky uvolnite pa€ku na ochrannom kryte
kota¢a. Namontujte ochranny kryt kotuc¢a tak, aby bol
vyénelok na remeni ochranného krytu kotuca zarovnany
s drazkou na lozZiskovej vlozke. Potom otocte ochranny
kryt kotuc€a do polohy zobrazenej na obrazku. Utiahnite
packu, ¢im sa ochranny kryt kotu¢a zaisti. Ak je paka
prili§ utiahnutd alebo prili§ volna na zaistenie
ochranného krytu kotuc¢a, uvolnite alebo utiahnite
skrutku nastavujucu napnutie remefia ochranného krytu
kotuca.

Kryt kotuca vyberajte opanym postupom ako pri
vkladani.

Montaz alebo demontaz ploského kotuc¢a na
brasenie hrotov/multidisku (prislusenstvo)

/\VAROVANIE:
Ak je na pristroji plosky brasny kotu¢ na brusenie
hrotov/multidisk, vzdy pouzivajte dodany kryt.
Kotu¢ sa mdze pocas pouzivania roztriestit a kryt
prispeje k znizeniu moznosti zranenia os6b.

Fig.12

Na vreteno namontujte vnutornt prirubu. Kotuc/disk
pripevnite na vnutornu prirubu a na vreteno priskrutkujte
zavernu maticu.

Uzamykaciu maticu dotiahnete pevnym stlacenim
posuvagového uzaveru tak, aby sa vreteno neotacalo,
potom ju kli€om na uzamykaciu maticu bezpecne
dotiahnite v smere hodinovych ruciciek.

Fig.13
Kotu¢ vyberajte opaénym postupom ako pri vkladani.

PRACA

/A\VAROVANIE:
Na pristroj sa nikdy nema tlacit. Vaha pristroja
vyvija dostato¢ny tlak. Tlacenie a nadmerny tlak
moézu spdsobit nebezpecné narusenie kotuca.
Koti¢ vymefite VZDY ked pristroj po¢as brisenia
spadne.
Pri praci brasnym diskom alebo kotu¢om NIKDY
nevrazajte ani neudierajte.
Zabrante odskakovaniu a zadrhavaniu kotuca,
predovsetkym pri praci na rohoch, ostrych hranach
atd. To méze sposobit stratu kontroly a narazy.
Pristroj nikdy nepouzivajte s rezacimi epelami ani
inymi pilovymi listami. Ak sa takéto cepele
pouzivaju na bruske, spdsobuju narazy veduce k
zraneniu osob.

A\POZOR:
Po prevadzke pristroj vzdy vypnite a pockajte, kym
sa kotu¢ uplne zastavi, potom pristroj odloZte.



Brusenie a pieskovanie

Fig.14

Pristroj drzte VZDY pevne jednou rukou za prednl a
druhou za bo¢nu rukovéat. Pristroj zapnite a potom
priloZte kotu¢ alebo disk k obrobku.

VSeobecne, hranu kotuc¢a alebo disku drzte priblizne v
15° uhle k povrchu obrobku.

Poc¢as zapracovavania nového kotuc¢a bruska nesmie
pracovat v smere B, pretoze zareze do obrobku. Ak sa
hrana kotu¢a zaoblila pouzivanim, kotuéom sa moéze
pracovat v smere A aj B.

Praca s rozbrusovacim kotuc¢om

(prislusenstvo)

Fig.15

/\VAROVANIE:
Pri pouziti rozbrusovacieho kotu¢a vzdy pouzivajte
len Specidlny ochranny kryt koti¢a uréeny na
pouZitie s rozbrusovacimi kotuémi.
Nikdy NEPOUZIVAJTE rozbrusovaci koti¢ na
prie¢ne brusenie.

Kotu€ nestlacajte ani naf nevyvijate nadmerny tlak.

NepokuSajte sa rezat prili§ hlboko.  Prilisné
namahanie kotu€a zvySuje zataZenie a nachylnost’
k stoeniu alebo zovretiu kotu¢a v reze a
pravdepodobnost spatného narazu, zlomenia
kotuca alebo prehriatia motora.

Nezacinajte rezanie v obrobku. Nechajte kotu¢
dosiahnut pInu rychlost' a opatrne vstupte do rezu,
pricom pohybujte  nastrojom dopredu nad
povrchom obrobku. Kotu¢ sa moze zovriet,
vystupit nahor alebo narazit spéat, ak elektricky
nastroj spustite v obrobku.

Pocas operacie rezania nikdy nemente uhol kotuca.

Pri vyvijani bo¢ného tlaku na rozbrusovaci kotu¢
(ako pri bruseni) spdsobi prasknutie a zlomenie
kotu€a a nasledné vazne telesné poranenie.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat Ccisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Fig.16

Vymena uhlikov

Fig.17

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.
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Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.18

Po vymene kefiek nasadte a zapracuijte kefky spustenim
nastroja bez zataZenia na dobu priblizne 10 minut.
Potom skontrolujte nastroj v prevadzke a fungovanie
elektrickej brzdy pri uvolneni prepinaca. Ak elektricka
brzda nefunguje spravne, nechajte ju opravit v servise
Makita. (Pre modely GA5020/GA6020)

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouZitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Tento nastroj sa dodava s ochrannym krytom pre
pouzitie s brasnym kotu€om so sploStenym
stredom/viacdiskovym a drétenym  brusnym
kota€om. Rozbrusovaci kotu¢ mozno pouzivat aj s
volitefnym ochrannym krytom. Ak sa rozhodnete
pouzivat  brasku Makita so  schvalenym
prisluSenstvom zakupenym od distributora alebo
servisného strediska spolo¢nosti Makita, vzdy
vyzadujte a pouzivajte vSetky potrebné upinadla a
ochranné kryty, podla odporucani v tejto prirucke.
V opacnom pripade méze dojst k vaSmu poraneniu
alebo poraneniu inych oséb.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

- Kryt kotuca

Vnutorna priruba
Ploské kotuce
Zaverna matica (pre plochy kotu¢)
Gumova podlozka
Brusne kotuce
Zaverna matica (pre brusny kotuc)
Krag na zavernt maticu
Drotena kefka
Bo¢né drzadlo
Kruhova rukovat
Protiprachovy kryt



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Zamek hfidele 8-2. Imbusovy kli¢
2-1. Zajistovaci / odjistovaci tlacitko 8-3. Sroub
2-2. Spoust (typ A) 9-1. Chrani¢ kotouce

12-3.
13-1.
13-2.

Vnitfni pfiruba
Kli¢ na pojistné matice
Zamek hfidele

3-1. Blokovaci packa 9-2. Sroub 15-1. Pojistna matice
3-2. Spoust (typ B) 9-3. Loziskova skFin 15-2. Rozbrusovaci kotou¢
4-1. Kontrolka 10-1. Loziskova skfif 15-3. Vnitfni pfiruba
6-1. Vystupek na tfmenovém drzadle 10-2. Chrani¢ kotouce 15-4. Ochranny kryt pro rozbruSovaci kotou¢
6-2. Odpovidajici otvor ve skfini 10-3. Sroub 16-1. Vyfukovy otvor
prevodovky 10-4. Packa 16-2. Saci otvor
7-1. Tfmenové drzadlo 11-1. Sroub 17-1. Mezni znacka
7-2. Imbusovy kli¢ 12-1. Pojistna matice 18-1. Vicko drzaku uhliku
7-3. Sroub 12-2. Brusny kotou¢ s vypouklym 18-2. Sroubovak
8-1. Tfmenové drzadlo stfedem/Multi-disk
GA5020C / GA6020C /
Model GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GA6021 GAB021C
Priimér kotoude s vypouklym stfedem 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Zavit vietena M14 M14 M14 M14 M14 M14
Otacky bez zatizeni (No) 4 4 4 4 L 4
/ jmenovité otacky (n) 11 000(min™) | 11 000(min”") | 10 000(min"") | 10 000(min™") [ 10 000(min™") 9 000(min™)
Celkova délka 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Hmotnost netto 2,2 kg 2,3 kg 2,5kg 2,2 kg 2,3 kg 2,5 kg
Tida bezpe&nosti i
« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
« Poznamka: Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
ENE048-1 ENG208-2

Urceni nastroje
Nastroj je ur€en k brouseni, jemnému brouseni a fezani
kovovych materiall a kamene bez pouZiti vody.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model GA5020
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (Lya): 89 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
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Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anac) : 9 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s®
Pro odfezavani a ¢isténi ocelovym kartda€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA5021
ENG102-1
Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG208-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
ur¢eny v souladu s EN60745-2-3:
Pracovni rezim: povrchové brouseni
Emise vibraci (anac) : 13.5 m/s?



Nejistota (K): 1.5 m/s”
Pro odfezavani a cisténi ocelovym kartd€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA6020
ENG102-1
Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG208-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
ur¢eny v souladu s EN60745-2-3:
Pracovni rezim: povrchové brouseni
Emise vibraci (anac) : 10 m/s?
Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a cisténi ocelovym kartd¢em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA6021
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anag) : 6.5 m/s’

Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a cisténi ocelovym kartd€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA5020C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
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ENG208-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anac) : 9.5 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a ¢isténi ocelovym kartda€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA5021C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 90 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anac) : 8.5 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a ¢isténi ocelovym kartda€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA6020C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:

Hladina akustického tlaku (L,a): 91 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anac) : 9.0 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a ¢isténi ocelovym karta€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

Pro Model GA6021C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 90 dB(A)



Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anag) : 8.5 m/s’

Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro odfezavani a cisténi ocelovym kartd€em mohou
platit jiné hodnoty emise vibraci.

ENH101-9

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; GA5020,GA5020C,GA5021,
GA5021C,GA6020,GA6020C,GA6021,GA6021C
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;

EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, VELKA BRITANIE
GEB033-2

Zvlastni bezpecnostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro brusku. Budete-li tento nastroj
pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym zptisobem,
muiZete utrpét vazné zranéni.

Obecné bezpecnostni vystrahy pro brouseni,
smirkovani karta¢ovani a rozbrusovani:

1. Tento elektricky nastroj je urc¢en k brouseni,
jemnému brouseni, kartac¢ovani a
rozbruSovani. Prectéte si bezpecnostni
vystrahy, pokyny, ilustrace a technické udaje
dodané s timto elektrickym nastrojem.
Nedodrzeni vSech pokynl uvedenych nize mlze
zpusobit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné poranéni.
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8.

Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je lesténi. Budete-li
pomoci tohoto nastroje provadét prace, pro které
neni nastroj uréen, muzete se vystavit rizikim a
moznosti poranéni.

Nepouzivejte  prisluSenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuc¢eno
jeho vyrobcem. Pouhd moznost upevnéni
prislusenstvi na elektricky nastroj nezarucuje jeho
bezpecnou funkci.

Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PfisluSenstvi pracujici pfi
vy$Sich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

Vnéjsi pramér a tloustka pfisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
tento elektricky nastroj. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze fadné chranit ¢i kontrolovat.
Velikosti otvoru kotouct, pfirub, opérnych
podlozek a libovolného dalSiho prislusenstvi
musi presné odpovidat vietenu elektrického
nastroje. PfisluSenstvi, jehoz velikost otvoru
neodpovida montaznimu hardwaru nastroje
zpUsobi poruchu vyvazeni, bude nadmérné
vibrovat a muze vést ke ztraté kontroly na
nastrojem.

Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prisluSenstvi;
napr. brusné kotouce, zda nevykazuji trhliny
nebo znecisténi triskami, opérnou podlozku,
zda nevykazuje trhliny, natrzeni nebo
nadmérné opotiebeni, nebo dratény kartac,
zda neobsahuje uvolnéné ¢i popraskané draty.
Pokud jste nastroj nebo prisluSenstvi upustili,
ovérte, zda nedoslo ke Skodam a pripadné
poskozené prisluSenstvi vyméiite. Po kontrole
a instalaci prisluSenstvi se postavte mimo
rovinu otacejiciho se prisluSenstvi (tento
pozadavek plati také pro jakékoliv okolostojici
osoby) a nechejte elektricky nastroj jednu
minutu bézet pfi maximalnich otackach bez
zatizeni. PoSkozené pfisluSenstvi se obvykle
bé&hem této zkuSebni doby roztrhne.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Pouze
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo
¢asti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku musi
odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
rznych cinnostech. Protiprachova maska nebo
respirdtor musi filtrovat castice vznikajici pfi
provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mGze zpUsobit ztratu sluchu.



Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
musi pouzivat osobni ochranné prostredky.
Ulomky dilu nebo roztrzeného pfislugenstvi
mohou odletovat a zpusobit zranéni i ve vétsi
vzdalenosti od pracovisté.

Pfi provadéni operaci, kdy se muze fezné
prislusenstvi dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj pouze za izolovana mista. V pfipadé
styku s vodi¢em pod napétim se dostanou pod
napéti také obnazené kovové dily elektrického
nastroje a tyto mohou zplsobit zranéni
elektrickym proudem.

Napajeci kabel vedte mimo otacejici se
prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muize dojit k prefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢&i paze do otacejiciho se
prislusenstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prislusenstvi dosahne upiného Kklidu.
Otacejici se prislusenstvi se muze zachytit o
povrch a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfisluSenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce na skripnuti ¢i zaseknuti
otacejiciho se kotou€e, opérné podlozky, kartace nebo
jiného pfisluSenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zptsobuje
nahlé zastaveni otacejiciho se pfisluSenstvi, coz vede k
nekontrolovanému vrhnuti elektrického nastroje ve
sméru opacném ke sméru otaceni prislusenstvi v misté
zachyceni.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti
brusného kotouc¢e v dilu, hrana kotouée vstupujici do
mista skfipnuti se muze zakousnout do povrchu
materidlu a to zplUsobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mulze vyskoit bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou€ pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto podminek
muiZe také dojit k roztrzeni brusnych kotoucu.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Zpétny raz je dasledkem S$patného pouziti a/nebo

nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se

mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou

uvedena nizZe.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
sildm vznikajicim pfi zpétném razu. Vzdy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na toCivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prisluSenstvi. Prislusenstvi mize odskocit
zpét pres vase ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystfeli ve sméru opacném k
pohybu kotouc¢e v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pfi
opracovani rohu, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skfipnuti prisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
prisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotouc¢. Takové kotouCe Casto zpusobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.

Konkrétni bezpecénostni vystrahy pro brouseni a

rozbrusovani:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj a specificky kryt uréeny
pro vybrany kotou€. Kotouce, pro které nebyl
elektricky nastroj urcen, nelze odpovidajicim
zplsobem zabezpedit a predstavuji proto riziko.
b) Kryt musi byt vzdy bezpe¢né pfipevnén k
elektrickému nastroji a ustaven tak, aby
zajiStoval maximalni bezpecnost, a aby
smérem k obsluze byla oteviena co nejmensi
cast kotouce. Kryt pomaha chranit obsluhu pred
odletujicimi  Ulomky kotou¢e a nechténému
kontaktu s kotou¢em.
c) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuc¢enym ucelim. Priklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbrusovaciho kotouce.
RozbruSovaci kotouce jsou uréeny k obvodovému
brou$eni. Pusobeni boc¢nich sil na tyto kotouce
muze zpUsobit jejich roztrzeni.
d) Vzdy pouzivejte neposkozené priruby, které
maji spravnou velikost a tvar odpovidajici
vybranému kotouéi. Spravné pfiruby zajistuji
podepreni kotouée a omezuji tak moznost jeho
roztrzeni. Priruby pro rozbruSovaci kotouce se
mohou lisit od pfirub uréenych pro brusné kotouce.



Zvlastni
draténymi kartaci:

e) Nepouzivejte opotfebené kotouce z vétSich
elektrickych nastroju. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vysSi otacky
mensiho nastroje a muze se roztrhnout.

Dopliikové bezpecnostni vystrahy pro brouseni a
rozbrusovani:

a) Zamezte ,zaseknuti“ rozbruSovaciho
kotouce a nevyvijejte na néj prilis velky tlak.
Nepokousejte se o provedeni fezu s prilis
velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou¢ pfilis velky
tlak, zvySuje se jeho zatizeni a nachylnost ke
krouceni nebo ohybu v fezu a tudiZz moznost
zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

b) Nestavéjte se pfimo za otacejici se kotouc.
Pokud se kotou¢ v misté operace posunuje
smérem od vaseho téla, mtze potencialni zpétny
raéz vystrelit otacejici se kotouc spolu s elektrickym
nastrojem pfimo na vas.

c) Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, vypnéte nastroj
a drzte jej bez pohybu, dokud se kotou¢ uplné
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahovat
rozbruSovaci kotou¢ z fezu, je-li kotou¢ v
pohybu, protoze by mohlo dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte pfi¢inu vaznuti kotoue a pfijméte
odpovidajici napravna opatreni.

d) Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte
kotou¢ dosahnout pIné rychlosti a poté jej
opatrné zasunte do fezu. Pokud kotou¢ uvedete
do chodu v dilu, mdze dojit k jeho uvaznuti,
zvednuti nebo zpétnému razu.

e) Desky a jakékoliv dily nadmérné velikosti
podepiete, abyste omezili na minimum riziko
skiipnuti kotouce a zpétného razu. Velké dily
maji tendenci provésovat se svoji vlastni vahou.
Podpéry je nutno umistit pod dil v blizkosti rysky
fezu a u okrajl dilu, a to na obou stranach od
kotouce.

f) Pfi provadéni ,kapsovitého Ffezu“ do
stavajicich stén nebo jinych uzavienych mist
zachovavejte zvySenou opatrnost. Vycnivajici
kotou¢ mlze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich ¢&i elektrickych vedeni nebo jinych
objektu zpUsobit zpétny raz.

Zvlastni bezpecnostni vystrahy pro smirkovani:

a) Nepouzivejte smirkovy papir nadmérné

velikosti. PFfi vybéru smirkového papiru
dodrzujte udaje vyrobce. Smirkovy papir
pre€nivajici pfes brusny talif muze zpusobit

poranéni a rovnéz zablokovani, roztrzeni kotouce
a zpétny raz.

bezpecénostni vystrahy pro praci s
a) Nezapomeiite, ze dratény karta¢ i béhem
bézného pouzivani ztraci kousky dratu.
Nepretézujte draty pfiliS vysokym tlakem na
kartac. Odlétajici kousky dratu mohou velmi lehce
proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.
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b) Je-li pfi kartaCovani doporuéen ochranny
kryt, zabraiite vzajemnému kontaktu
ochranného krytu a draténého kotouce ¢i
kartace. Dratény kotou¢ nebo kartd¢ muze diky
pritlaku a odstfedivym silam zvétsit svlj pramer.

Dodate¢na bezpeénostni upozornéni:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

PFi pouzivani brusnych kotou¢t s vypouklym
sttedem pouzivejte pouze kotouce vyztuzené
sklolaminatem.

Davejte pozor, aby nedo$lo k poskozeni
vietene, pfiruby (zejména instalacniho
povrchu) a pojistné matice. PoSkozeni téchto
dili muze vést k roztrzeni kotouce.

Pfred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.

Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

Pfi brouseni pouzivejte stanoveny povrch
kotouce.

Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte nastroj
tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i jiné
osoby a mimo horlavé materialy.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni nebo je
demontovan akumulator.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotoucl. Pfi manipulaci a
skladovani kotouél je nutno zachovavat
opatrnost.

Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra
ani adaptéry k prizptisobeni brusnych kotouéut
s velkym otvorem.

Pouzivejte pouze priruby stanovené pro tento
nastroj.

U nastroja, které jsou uréeny k montazi
kotouéli se zavitovanym otvorem dbejte, aby
byl zavit kotouce dostate¢né dlouhy vzhledem
k délce vietene.

Zkontrolujte, zda je dil fadné podepien.
Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte nastroj
tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i jiné
osoby a mimo horlavé materialy.
Nezapomeiite, ze kotou¢ pokracuje v otaceni i
po vypnuti nastroje.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice vysoké
teploty ¢&i vlhkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).



34. Nepouzivejte nastroj ke
materialil obsahujicich azbest.
Nepouzivejte vodu ani brusnou kapalinu.

Pfi praci v prasném prostiedi dbejte, aby
nedoslo k zablokovani vétracich otvoru.
Vznikne-li potieba ocisténi prachu, nejdfive
odpojte nastroj od elektrické sité (pouzijte
nekovové predméty) a vyvarujte se poskozeni
vnitinich dild.

Pouzivate-li rozbrusovaci kotou¢, vzdy
pracujte s chranicem kotouce se sbérem
prachu, ktery je pozadovan smérnicemi.

zpracovavani

35.
36.

37.

38. Rozbrusovaci kotouc¢e nesmi byt vystaveny
zadnému priénému tlaku.

AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzovani

bezpecénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zamek hridele
Fig.1
APOZOR:
Nikdy neaktivujte zamek hfidele, pokud se
pohybuje vieteno. Mlze dojit k poSkozeni nastroje.
Pfi instalaci a demontazi pfisluSenstvi Ize zamek hfidele
pouzit jako prevenci otaceni vietena.

Zapinani

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Pro nastroj se spousti typu A
Fig.2
Nastroj bez zajiSt'ovaciho a odjiSt'ovaciho tlacitka
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Nastroj se zajiStovacim tlacitkem
Chcete-li nastroj spustit, sta¢i stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
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Nastroj s odjistovacim tlacitkem
Jako prevence nahodného stisknuti
dispozici odjiStovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte odjistovaci
tlacitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

Pro nastroj se spousti typu B

Fig.3

Nastroj se zajistovacim spinacem

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust’ (A). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust (A) a
poté zamacknéte blokovaci packu (B). Chcete-li nastroj
vypnout ze zablokované polohy, stisknéte naplno spoust
(A) a poté ji uvolnéte.

Nastroj s odjistovacim spinacem

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici blokovaci packa. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte blokovaci packu (B) a stisknéte
spoust (A). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Nastroj se zajistovacim a odjiStovacim spinacem
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici blokovaci packa. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte blokovaci packu (B) a stisknéte
spoust (A). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, zamacknéte blokovaci
packu (B), stisknéte spoust a poté zamacknéte
blokovaci packu dale (B). Chcete-li nastroj vypnout ze
zablokované polohy, stisknéte naplno spoust (A) a poté
ji uvolnéte.

spousté je k

Elektronicka funkce

Nastaveni konstantni rychlosti (model

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoZe rychlost ota¢eni se udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.
Navic, pokud zatiZeni nastroje prekro¢i povolenou
uroven, dojde k omezeni vykonu motoru, aby se
motor chranil pfed prfehfivanim. Jakmile se
zatizeni vrati na pfijatelnou uUroven, pokracuje
nastroj v béZném provozu.

Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlacenim pocate¢niho razu.
Kontrolka
Fig.4
Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni nastroje k
elektrické siti. Pokud se kontrolka nerozsviti, mGze byt
vadny napadjeci kabel nebo ovlada€. Pokud kontrolka
sviti, ale nastroj se neuvede do chodu ani kdyz je zapnut,
mohou byt opotfebené uhliky nebo mize byt vadny
ovladag, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF) .
Ochrana proti nechténému opakovanému spusténi
Nastroj nelze opakované spustit i kdyz je pfipojen k
elektrické siti, pfestoze blokovaci packa udrzuje spoust
stisknutou (uzam¢ena poloha).



V této situaci bude kontrolka ¢ervené blikat a signalizuje
tak, Ze je aktivni zafizeni zabrafujici nechténému
opakovanému spusténi.

Chcete-li tuto funkci zrusit, stisknéte UpIné spoust a poté
ji uvolnéte.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim pfesvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace bocni rukojeti (drzadla)

APOZOR:
Davejte pozor, aby boc¢ni rukojet byla vzdy pfed
praci pevné nainstalovana.

Fig.5
Pevné naSroubujte boéni rukojet na misto nastroje,
které je ilustrovano na obrazku.

Instalace trmenového drzadla (Pfislusenstvi)

/A\POZOR:
Pfed zahajenim prace se vzdy presvédéte, zda je
spravné nainstalovano tfrmenové drzadlo.

Fig.6

Pfed zahajenim provozu vzdy na nastroj nainstalujte
tfmenové drzadlo. Béhem provozu drzte spinaci drzadlo
nastroje a tfrmenové drzadlo pevné obéma rukama.
Tfmenové drzadlo nainstalujte tak, aby jeho vystupek
zapadl do otvoru ve skFini.

Nasadte Srouby a dotahnéte je imbusovym klicem.
Tfmenové drzadlo Ize nainstalovat na dvou rtznych
mistech (viz obrazek) podle toho, ktera z poloh vice
vyhovuje provadéné cinnosti.

Fig.7
Fig.8
Instalace a demontaz chrani¢e kotouce
APOZOR:
PFfi  pouziti brusného kotouce s vypouklym

stredem/Multi-disk, draténého kotouce nebo
rozbruSovaciho kotou€e je nutno chrani¢ kotouce
umistit na nastroj tak, aby uzavifena strana
chranic¢e vzdy sméfovala k pracovnikovi.
Nastroj s chraniéem kotouce a zavérnym Sroubem
Fig.9
Namontujte chrani¢ kotouce tak, aby byl vystupek na
obru¢i chranite kotouce vyrovnan se zafezem na
loziskové skfini. Poté chrani¢ kotoucée otocte o 180° proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Dbejte, aby byl pevné
dotazen Sroub.
PFi demontazi chranie kotouce pouzijte opacny postup
montaze.
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Nastroj s chranicem kotouce a upinaci packou
Fig.10

Fig.11

Povolte Sroub a uvolnéte packu na chranici kotouce.
Namontujte chrani¢ kotouce tak, aby byl vystupek na
obru¢i chrani€e kotou€e vyrovnan se zafezem na
loziskové skfini. Poté chrani¢ kotouce oto¢te do polohy
ilustrované na obrazku. DotaZzenim packy chrani¢
kotouce zajistéte. Pokud je packa pfili§ dotazena nebo
prili§ volna k utazeni chranice kotouce, upravte utazeni
obru¢e chrani¢e kotou¢e povolenim nebo utazenim
Sroubu.

PFi demontazi chrani¢e kotouce pouzijte opaény postup
montaze.

Instalace a demontaz kotouce s vypouklym
stfredem/kotouce Multi-disk (pFislusenstvi)

/A\VAROVANi:
Je-li na nastroji namontovan brusny kotou¢ s
vypouklym stfedem/Multi-disk, vzdy pouzivejte
dodany chrani¢. Kotou¢ se mize béhem provozu
roztfistit a chrani¢ pomaha omezit riziko zranéni.

Fig.12

Namontujte na vieteno vnitfni pfirubu. Umistéte
kotoué¢/disk na vnitfni pfirubu a nasroubujte na vieteno
pojistnou matici.

PFi utahovani pojistné matice pevné stisknéte zamek
hfidele tak, aby se vieteno nemohlo otacet, a poté ji
pomoci kli€e na pojistné matice pevné utahnéte ve
sméru hodinovych rugicek.

Fig.13
PFi demontazi kotouce pouzijte opany postup montaze.

PRACE

/\VAROVANi:
Nikdy by neméla nastat potfeba vyvijet na nastroj
prili§ velkou silu. Dostateény tlak je zajiStén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak by
mohl vést k nebezpeénému roztfisténi kotouce.
Pokud nastroj pfi brouseni upustite, VZDY
vyménite kotou€.
NIKDY s brusnym kotou¢em nenarazejte do
zpracovavaného materialu.
Vyvarujte se narazeni a zaseknuti kotouce, a to
zejména pfi opracovavani roh(, ostrych hran, apod.
Mobhlo by dojit ke ztraté kontroly a zpétnému razu.
NIKDY nastroj nepouzivejte s feznymi kotouci
ur¢enymi pro dfevo ani jinymi pilovymi listy. Pfi
pouziti takovych kotoucu na brusce ¢asto dochazi
k rédzim a ztraté kontroly, ze které vyplyvaji
zranéni.



/A\POZOR:
Po ukonéeni prace vzdy nastroj vypnéte a pred
polozenim vzdy vyckejte, dokud se kotou¢ upiné
nezastavi.

Hrubé a jemné brouseni

Fig.14

Nastroj VZDY pevné drzte jednou rukou na zadnim
drzadle a druhou rukou na bo¢nim drzadle. Zapnéte
nastroj a pfilozte kotou¢ nebo disk na zpracovavany dil.
Obecné udrzujte okraj kotouce nebo disku pod Uhlem
pfiblizné 15° k povrchu dilu.

PFi zabéhu nového kotouce nepracujte s bruskou ve
sméru B. V opacném pfipadé se bruska zafizne do
zpracovavaného materialu. Jakmile dojde provozem k
zaobleni okraje kotouce, Ize s kotouc¢em pracovat ve
sméruAiB.

Provoz s rozbrusovacim kotouc¢em

(prislusenstvi)

Fig.15

/A\VAROVANI:
Pfi pouziti rozbruSovaciho kotouce pouzivejte
pouze specialni chrani¢ kotouce, ktery je urcen k
pouziti s rozbruSovacimi kotougi.
NIKDY nepouzivejte rozbruSovaci
bo¢nimu brouseni.
Zamezte ,zaseknuti* kotouce a nevyvijejte na néj
prili§ velky tlak NepokouSejte se o provedeni
fezu s pfili§ velkou hloubkou. Vyvinete-li na
kotou¢ prili§ velky tlak, zvySuje se jeho zatizeni a
nachylnost ke krouceni nebo ohybu v fezu a tudiz
moznost zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.
Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte kotou¢
dosahnout plné rychlosti a poté jej opatrné zasurite
do fezu; posunujte nastroj smérem dopfedu po
povrchu zpracovavaného dilu. Pokud kotoué
uvedete do chodu v dilu, mdze dojit k jeho
uvaznuti, zvednuti nebo zpétnému razu.
Béhem prace nikdy neménte Uhel kotouce.
Vyvinete-li na rozbruSovaci kotou¢ boéni tlak (jako
pfi brouSeni), dojde k popraskani a roztrzeni
kotouce a vaznému zranéni.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v Cistoté.

Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

kotou¢ k

Fig.16
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Vyména uhlikt

Fig.17

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.18

Po vyméné uhlikt pfipojte nastroj k elektrické siti a
nechejte uhliky zabéhnout spusténim nastroje na deset
minut bez zatizeni. Poté zkontrolujte funkci nastroje a
elektrické brzdy pfi uvolnéni spousté. Pokud elektricka
brzda nepracuje spravné, svéfte nastroj mistnimu
servisnimu  stfedisku spole¢nosti Makita k opraveé.
(Modely GA5020/GA6020)

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi uadrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporucujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Nastroj se dodava véetné krytu uréeného pro
brusny kotou¢ s vypouklym stfedem, kotou¢
multi-disk a dratény kotou¢. Rozbrusovaci kotou¢
Ize rovnéz pouzivat s volitelnym krytem. Pokud se
rozhodnete pouzivat brusku Makita se schvalenym
prislusenstvim, které jste si zakoupili od
distributora nebo servisniho stfediska Makita,
presvédcte se, zda mate k dispozici vSechny
potfebné upevnovaci prvky a kryty doporu¢ené v
této pfirucce. V opacném pfipadé mize dojit ke
zranéni obsluhy a dal$ich osob.
Potfebujete-li  bliz&§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Chranic¢ kotouce (kryt kotouce)
Vnitfni pfiruba
Kotouce s vypouklym stfedem
Pojistna matice (pro kotou¢ s vypouklym stfedem)
PryZova podlozka
Brusné kotouce
Pojistna matice (pro brusny kotou¢)
Kli¢ na pojistné matice
Brusny dratény hrnec
Boéni rukojet

tohoto
servisni



Tfmenové drzadlo
Protiprachovy kryt
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